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1. WSTEP

Niniejsza instrukcja petni funkcje przewodnika dla wszystkich podmiotow zajmujacych sie projektowaniem,
przygotowaniem, zaktadaniem oraz konserwacja pokry¢ podtogowych LINO Fatra.

Efekt koncowy jest uzalezniony od wielu czynnikéw, a jednym z nich jest pokrycie podtogi wyktadzina.

Nawet doskonata wiedza na temat wyktadzin, przestrzeganie zasad oraz zalecenie niniejszej instrukcji montazu
systemu LINO Fatra nie sg w stanie zastapi¢ umiejetnosci i zrecznosci instalatoréw wyktadzin podtogowych. Dlatego
Firma Fatra a.s. zaleca przekazac zlecenie wykonania instalacji doswiadczonej firmie zajmujacej sie uktadaniem
podtdg, ktéra zapewni wysoka jakos¢ instalacji podtogi.

Naszym celem jest:

«  wsparcie klienta, niezaleznie od tego, czy jest to architekt, inwestor, firma zajmujaca sie uktadaniem podtogi czy
tez koncowy uzytkownik
udzielanie wszystkich waznych informacji niezbednych do tego, aby nasze produkty zagwarantowaty
maksymalna wartos¢ uzytkowa

« udzielanie instrukgji specjalistycznym firmom zajmujacym sie instalacja podtég w celu fachowego wykonania
kazdego utozenia podtogi z zaakcentowaniem ogdlnego wrazenia estetycznego dzieki szerokiemu
asortymentowi atrakcyjnych wzoréw

«  zapobieganie problemom poprzez rozwigzywanie zagrozen i ich potencjalnych konsekwencji przed samym
montazem produktu.

Jezeli szukacie Panstwo odpowiedzi na jakiekolwiek pytanie dotyczace wykfadziny podtogowej LINO Fatra, prosimy
skontaktowac sie ze studiem izolacji i pokry¢ podtogowych, ktérego pracownicy z przyjemnoscig udzielg Panstwu
porady odnosnie adekwatnosci, parametréw oraz utozenia jakiegokolwiek produktu LINO Fatra. Studio jest
placéwka nalezacg do firmy Fatra, a.s. Napajedla zajmujaca sie wsparciem technicznym dla firm instalatorskich, firm

budowlanych, projektantéw i inwestoréw.

2. ASORTYMENT PRODUKTOW

Bardzo istotne znaczenie ma dobér odpowiedniego pokrycia podiogowego. Wyktadzina powinna nie tylko
odpowiadad pierwotnej specyfikacji projektanta, ale tez zagwarantowa¢ uzytkownikowi wymagana jakos¢ przez caty
okres deklarowanej zywotnosci. W trakcie dokonywania wyboru produktu nalezy uwzglednic¢ zakres zastosowania
i planowany stopien obcigzenia wyktadziny, jak réwniez wymogi specjalne odnosnie wiasciwosci akustycznych i
elektroizolacyjnych, wtasciwosci ognioodporne i odpornos¢ na substancje chemiczne, odporno$¢ na zabrudzenia lub
obciazenie punktowe i opdr toczenia. Waznym kryterium przy wyborze produktu wraz z bezposrednim wptywem na
bezpieczenstwo uzytkowania jest odpornos¢ na poslizg.

Asortyment wykfadzin pod wzgledem konstrukcji mozemy podzieli¢ na dwie podstawowe grupy produktéw, na
wyktadziny wielowarstwowe (heterogeniczne) i jednowarstwowe (homogeniczne).

Wyktadziny wielowarstwowe (heterogeniczne) sa produkowane w brytach o szerokosci 1500 mm i dostarczane w
rolkach pod nazwami handlowymi:
- DOMO, DUAL, DUAL SD
« NOVOFLOR STANDARD - KLASIK i KOLOR,
NOVOFLOR EXTRA - COMFORT, GRIT, WOOD, STYL, VARIO, SUPER, OPTIMAL, IDEAL, AMOS, STATIK SD.

Wyktadziny jednowarstwowe (homogeniczne):

«  PRAKTIK - kwadratowe panele o wymiarach 608x608 mm

«  ELEKTROSTATIK i DYNAMIK - specjalne wykfadziny w formie kwadratowych paneli 608x608 mm
+  GARIS - specjalne wyktadziny w rolkach o szerokosci 1,5 m



Zasady stosowania produktu LINO Fatra

- Podtoze musi spetnia¢ wymagania normy CSN 74 4505 Podtogi — Wsp6lne postanowienia i wymagania instrukgji
uktadania podtég producenta.

«  Wykfadziny s3 przeznaczone do uktadania wewnatrz pomieszczen. Nie wolno ich uktada¢ w niezadaszonych
pomieszczeniach, jezeli nie sg dostatecznie odizolowane z dotu od wilgoci.

Unika¢ wnoszenia wilgoci (np. mokre obuwie, rozlane wiadro z woda) na posadzke przygotowang do potozenia.
Do przyklejania elementéw zalecamy stosowanie klejow dyspersyjnych o duzej poczatkowej przyczepnosci
(zgodnie z zaleceniem producenta kleju).

«  Nie uktada¢ wyktadziny wykazujacej widoczne wady, lecz oddac¢ ja do reklamacji u dostawcy.

«  Zalecamy ukfada¢ elementy jako ostatnig operacje w kolejnosci dopiero po zakoriczeniu wykonywania wszystkich
innych prac na budowie.

«  Pasy wykfadziny nalezy ukfada¢ zawsze w jednej kolejnosci. Kierunek ukfadania elementéw oznaczono strzatka
na odwrotnej stronie.

«  Podtoge mozna spawac i obcigza¢ dopiero po utwardzeniu kleju.

+  Nie wystawia¢ wyktadziny na dziatanie wody przez okres przekraczajacy 24 godziny lub dtugotrwale na
srodowisko o wilgotnosci wzglednej powietrza przekraczajacej 75 %.

«  Warunki eksploatacji wyktadziny podtogowej: temperatura powietrza od +10 °C do +35 °C, wilgotnos¢ wzgledna
powietrza (50+10) %.

«  Promienie stonca padajace przez przeszklone pomieszczenia od strony potudniowej moga spowodowac
podniesienie temperatury elementéw przekraczajace +35 °C. W tym przypadku zalecamy stosowanie klejow
zawierajacych wtdkna szklane i ochrone podtogi przy pomocy stosownego sprzetu przeciwstonecznego.

«  System ogrzewania podfogowego musi zosta¢ ustawiony w ten sposéb, aby temperatura posadzki nie
przekroczyta +28 °C.

«  Zapobiec poruszaniu sie po podtodze przedmiotéw o ostrych krawedziach z materiatéw o wiekszej twardosci
anizeli PVC. Kamyki, ziarna piasku, krawedzie n6zek mebli, pazury zwierzat domowych, nieodpowiedni typ
koncéwki odkurzacza moga spowodowac uszkodzenie powierzchni w wyniku porysowania.

«  Stopki mebli zabezpieczy¢ specjalnymi slizgaczami ochronnymi z miekkiego plastiku, podktadkami filcowymi itp.
i regularnie kontrolowac ich przydatnos¢.

« W krzestach obrotowych uzywac kétka typu ,W*” — z miekkiego plastiku na twardym rdzeniu lub ochronne
podktadki PET przeznaczone do mebli ruchomych.

+  Nie przekracza¢ punktowego obcigzenia przy nacisku wynoszacego 5 MPa.

+  Mozna go czysci¢ mopem parowym. Krétkoterminowa odpornos¢ na temperature do 120 °C.

. Zarzace sie i tlace sie przedmioty pozostawiajg trwate zmiany koloru i struktury.

+  Produkty z ciemnej i kolorowej gumy (kétka gumowe, podktadki aparatéw, podeszwy obuwia itd.) przy
dtugotrwatym kontakcie z wyktadzing moga spowodowac trwata zmiane warstwy wierzchniej przejawiajaca sie
zz6tknieciem, zbrazowieniem lub sczernieniem wyktadziny w miejscu kontaktu.

«  Oddziatujgce promieniowanie ultrafioletowe w pasmie C(np.lampybakteriobdjcze, bezposrednie promieniowanie
stoneczne), powoduje stopniowg degradacje powierzchni i nieusuwalne zmiany kolorystyczne wyktadziny.

«  Przestrzeganie srodkéw zapobiegawczych, takich jak na przyktad wyznaczanie efektywnych stref czyszczenia
o odpowiednich wymiarach jak réwniez stosowanie srodkéw do pielegnacji i konserwacji, w wyrazny sposéb
pozytywnie wptywa na jakos¢ i zywotnos¢ wyktadziny.

«  Reklamacja wyktadziny utozonej niezgodnie z zaleceniem producenta nie zostanie uznana.

W razie porysowania powierzchni warstwy ochronnej PUR w wyniku dziatania ruchomych mebili, przy ktérych nie
zabezpieczono powierzchni styku z podiogq poprzez zastosowanie srodkéw ochronnych, porysowanie tego typu
nie zostanie uznane w ramach reklamacgji.



3. POSADZKI

Warunkiem poprawnego utozenia wyktadziny PCV jest nienaganna posadzka wykonana zgodnie z zaleceniem norm
krajowych lub europejskich.

Podtoze musi spetnia¢ wymagania normy CSN 74 4505 Podtogi — Wspdlne rozporzadzenie odnosnie ptaskosci
miejsca, zawartosci wilgoci resztkowej, ciggtosci powierzchni, wypetnienia szczelin, ztaczy konstrukcyjnych oraz
réznic pozioméw warstwy wierzchniej. Ponadto posadzka musi spetnia¢ wymogi odnos$nie odpornosci mechanicznej
i stabilnosci. Warstwy posadzki musza by¢ w petni utwardzone, réwne, gtadkie, bez pytu, ttuszczu, farb, lakierow,
srodkéw polerujacych, olejow, utwardzaczy, mas uszczelniajgcych i kitéw jak rowniez pozostatych materiatow, ktére
mogtyby mieé¢ negatywny wplyw na wihasciwosci adhezyjne zastosowanego jastrychu i kleju. Plasko$¢ posadzki
musi odpowiada¢ normie CSN 74 4505 (odchylenie graniczne maks. 2 mm/2 m). Projekt budowlany musi okresla¢
jakos¢ konstrukcji podtogowej, w szczegdlnosci warstwy posadzki, zastosowany srodek wigzacy, uktad oraz grubos¢
poszczegdlnych warstw, whasciwosci izolacyjne i uszczelniajgce oraz rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych. Szczeliny
dylatacyjne muszg posiada¢ odpowiedni profil gwarantujacy nienaganne dziatanie zaréwno dylatacyjne jak i
wyktadziny, natomiast pozostate szczeliny i pekniecia musza zosta¢ przed wylewka wypetnione stuzacymi do tego
celu masami i systemami uszczelniajacymi Wymagania projektu budowlanego musza zostaé zawarte na liscie prac
posadzkarskich i zatwierdzone wspdlnie przez projektanta (ew. przedstawiciela firmy budowlanej) i przedstawiciela
firmy posadzkarskiej.

Tego typu informacje sa niezmiernie wazne, poniewaz rézne posadzki wymagaja réznych prac przygotowawczych.
Kontrola zgodnosci rzeczywistego wykonania konstrukgcji posadzki z projektem budowlanym dotyczy przewaznie
sprawdzenia jakosci powierzchni posadzki i ich wilgotnosci, natomiast nie zawsze obejmuje jakos¢ wykonania
kompletnej konstrukcji podtogi lub sufitu i hydroizolacji.

Przed samym utozeniem wykfadziny nalezy skontrolowac jako$¢ warstwy koncowej posadzki (z reguty wylewka
cementowa, ptyty OSB itp.) Tego typu posadzki z reguly nie nadaja sie do przyklejania podtég winylowych, w
szczegoblnosci ze wzgledu na brak dostatecznej ptaskosci, gtadkosci lub wytrzymatosci powierzchni, dlatego zawsze
zalecamy wylanie samopoziomujacej masy szpachlowej. Powierzchnie wyréwnane masg szpachlowa nalezy
koniecznie przed samym uktadaniem wykfadziny przeszlifowa¢, natomiast zeszlifowany materiat doktadnie usuna¢
z posadzki.

W trakcie uzywania wyréwnujacych mas szpachlowych nalezy postepowac zgodnie z zaleceniami producenta
podanymi na opakowaniu. Oprécz posadzki warto zwréci¢ uwage na kontrole kata prostego $cian w stosunku do
podtogioraz jakos$¢ powierzchni $cian w miejscu listew cokotowych, ew. wklesek. Przed potozeniem wykfadziny nalezy
wykonac ewentualne naprawy tynku. Warto réwniez zapoznac sie ze szczegétami opracowania przejs¢ i przewoddw
ogrzewania.

Sama kontrole jakosci powierzchni wykonuje sie przy uzyciu narzedzi i aparatéw powszechnie stosowanych w branzy
uktadania wyktadzin.

«  2-metrowa pomiarowa tata tynkarska z podktadkami do kontroli miejscowej ptaskosci
«  klin pomiarowy

aparaty do pomiaru w celu okreslenia zawartosci wilgoci resztkowej w posadzce
«  termometry i higrometry do pomiaru klimaty w pomieszczeniach

Przed rozpoczeciem ukladania wyktadziny ponownie skontrolowac zawartosc wilgoci resztkowejw posadzce z
kolei wyniki zapisa¢ w dzienniku budowlanym, ewentualnie w osobnym protokole podobnie jak zastosowana
metode. Do wykonywania pomiaréw stosowac skalibrowane aparaty pomiarowe.



3.1. Posadzki cementowe

Posadzki cementowe, to najczesciej wystepujace warstwy konstrukcji posadzkarskich. Musza spetnia¢ wymogi
podane w punkcie nr 3 w niniejszym przepisie (lokalna ptaskos¢, wytrzymatosé, itd.). Masa cementowa z reguty nie
odpowiada wymogom odnosnie lokalnej ptaskosci i ziarnistosci posadzki, natomiast jej powierzchnie nalezy zwykle
wyréwnac jastrychem ze srodkiem gruntujacym zalecanym dla posadzek cementowych.

Najwyzsza dozwolona wilgo¢ jastrychu cementowego okre$lona metoda grawimetryczng (CSN EN 1SO 12570
Zachowywanie sie materiatéw budowlanych pod wzgledem ciepta i wilgoci — Okreslanie zawartosci wilgoci w wyniku
suszenia w podwyzszonej temperaturze) w momencie uktadania warstwy wierzchniej wynosi dla PCV, linoleum, gumy
i korka 3,5 %. Jezeli czescig podtogi jest system ogrzewania podtogowego, wymadg najwyzszej dozwolonej wilgotnosci
w jastrychu cementowym musi zosta¢ obnizony o 0,5 %. W celu sprawdzenia wilgotnosci jastrychu cementowego
mozna zastosowac stosowng metode alternatywna, np. metode karbidowa (CM). Najwyzsza dozwolona wilgo¢
jastrychu cementowego nie moze nastepnie przekroczy¢ ok 2,1 % CM dla normalnego stosowania i ok. 1,8% CM dla
ogrzewanych wylewek (CSN 74 4505).

3.2. Posadzki anhydrytowe

Jastrych anhydrytowy (AFE) wykonuje sie z anhydrytowego srodka wigzacego, kruszywa (piasku i zwiru) oraz wody.
Czesto stosuje sie dodatki w celu zmiany wihasciwosci fizycznych lub chemicznych jastrychu, np. podatnos¢ na
obrébke, utwardzanie lub krzepniecie.

Jastrychy anhydrytowe sg coraz czesciej stosowane na budowach ze wzgledu na ich tatwa i szybka aplikacje.

AFE s3 stosowane w postaci ptynnej mieszaniny samopoziomujacej. W zwigzku ze sposobem obrébki mozna
zagwarantowac¢ réwnomierne wartosci wytrzymatosci i tolerancje pfaskosci, ktérych nie mozna osiaggna¢ w
mieszankach z mniejsza iloscia wody zarobowej. W przypadku AFE nie wystepuja dodatkowe znieksztatcenia
wystepujace podczas utwardzania zwyktych jastrychow cementowych, dzieki czemu mozna tworzy¢ wielkie
powierzchnie nie zawierajace szczelin.

Przed przystapieniem do uktadania wykfadzin na AFE nalezy zwréci¢ uwage na 2 wady:

+ wilgoé jastrychu

«  wytrzymalos$¢ powierzchni

Przed przystapieniem do potozenia wykfadziny na AFE instalator wyktadziny musi pamietac o nastepujacych zasadach:
W celu okreslenia wymaganego okresu dojrzewania w celu osiagniecia dopuszczalnej wilgoci resztkowej przy AFE
o grubosci 40 mm obowiagzuje zasada sprawdzona w praktyce: mniej wiecej 1 tydzien schniecia na 10 mm. Przy
grubosci AFE wynoszacej ponad 40 mm okres schniecia wydtuza sie wiecej niz proporcjonalnie, tj. na nastepne 10 mm
grubosci jastrychu mniej wiecej dwa tygodnie. Te sprawdzone w praktyce wartosci zawsze odzwierciedlaja zwykte
warunki klimatyczne. W przypadku nadzwyczajnych warunkéw klimatycznych, takich jak np. wysoka wilgotnos¢
powietrza, nie mozna stosowac tej praktycznej zasady. Przy grubosci AFE wynoszacej 7 cm i wiecej okres osiggniecia
dostatecznego poziomu wilgotnosci resztkowej znacznie wydtuza sie.

Najwyzsza dozwolona wilgo¢ jastrychu anhydrytowego w procentach wagowo okreslona metoda grawimetryczna
wedtug SN EN ISO 12570 Zachowywanie sie materiatéw budowlanych pod wzgledem ciepta i wilgotnosci — Okreslanie
wilgotnosci w wyniku suszenia w podwyzszonej temperaturze) lub metoda karbidowa w procentach CM, podczas
ukfadania wykfadzin PCV nie moze przekroczy¢ wartosci 0,5% wagowych lub 0,5 % CM. Dla wylewek ogrzewanych
wilgo¢ resztkowa nie moze przekroczy¢ wartoéci 0,3 % wagowych lub 0,3 % CM (wymdg CSN 74 4505).

Dielektryczne aparaty pomiarowe nadaja sie jedynie do pomiaru orientacyjnego, tzn. do znalezienia wilgotnych
miejsc. W celu okreslenia resztkowej wilgoci posadzki nalezy koniecznie zastosowa¢ metode grawimetryczna lub
karbidowa metode CM.

W trakcie dojrzewania jastrychu anhydrytowego na powierzchni tworzy sie tzw. warstewka ,pianki’; ktéra usuwamy
poprzez przeszlifowanie odpowiednig szlifierka z papierem $ciernym o ziarnistosci 16 a nastepnie poprzez odkurzenie
zeszlifowanego materiatu. Po przeszlifowaniu nalezy koniecznie okresli¢ wytrzymatos¢ powierzchni — prébnikiem
twardosci posadzki (tzw. préba ryskowa). W wyniku tej prostej metody nastepuje mechaniczne naruszenie powierzchni
posadzki i nastepnie jest oceniana jej twardos¢. Posadzki anhydrytowe o twardosciach CA-C20-F4 (AE 20) przewaznie
nie osiggaja wymaganej twardosci, natomiast powierzchnie nalezy zwykle koniecznie naprawic jastrychem z gruntem
zalecanymi dla posadzek anhydrytowych.



3.3. Jastrychy z ogrzewaniem podtogowym

Przed utozeniem wyktadziny na system ogrzewania podtogowego, nalezy z odpowiednim wyprzedzeniem uruchomic
system jeszcze przed utozeniem, aby zapewnié w ten sposéb dostateczne wysuszenie posadzki. Kazdy system ogrze-
wania podtogowego ma swoje warunki eksploatacji w zaleznosci od systemu ogrzewania i zastosowanej posadzki.
Aby unikna¢ problemdéw z dziataniem nalezy bardzo surowo przestrzega¢ wszystkich norm i przepiséw podanych
przez producenta systemu ogrzewania.
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Wykres 1 - Przykfad wykresu narastania temperatury ogrzewania podtogowego

W jastrychach o grubosci 70 mm z rurg grzewcza w srodku warstwy temperatura medium grzewczego zwieksza sie
0 10 °C/dzierr do momentu osiagniecia temperatury (45+5) °C natomiast ta temperatura utrzymuje sie przez okres
12 dni. Nastepnie temperatura medium grzewczego obniza sie o 10 °C/dziennie do temperatury przed rozpoczeciem
cyklu narastania temperatury systemu ogrzewania. Po spadku temperatury do 15 °C zostanie wykonane drugie
nagrzanie do momentu osiggniecia temperatury maksymalnej (zob. Wykres 1). Uruchamianie temperatury systemu
ogrzewania nalezy wykonac jeszcze przed potozeniem wykfadziny, po czym nalezy zmierzy¢ wilgo¢ resztkowa. W
celu pobrania prébki do pomiaru podczas ukfadania grzewczych przewodéw rurowych nalezy koniecznie oznaczy¢
miejsca pobrania (gwarantuja, ze w odlegtosci co najmniej 10 cm od znaku nie znajduje sie brzeg przewodu rurowego).
Maksymalna dopuszczalna wilgo¢ resztkowa wynosi 1,8 % CM dla jastrychéw cementowych i 0,3 % CM dla jastrychéw
anhydrytowych. Jesli dopuszczalna wilgo¢ resztkowa nie zostata osiggnieta nalezy koniecznie ogrzewa¢ dalej do
temperatury medium (45+5) °C. Ogrzewanego jastrychu nie wolno przykrywac¢ zadnymi materiatami budowlanymi
lub innymi. Podczas ogrzewania jastrychu nalezy koniecznie regularnie wietrzyé pomieszczenie przez krotki czas.
Wyktadzine utozy¢ tuz po osiagnieciu dopuszczalnej wilgoci resztkowej. Jezeli okres pomiedzy pierwszym cyklem
ogrzewania a uktadaniem jest dtuzszy anizeli 7 dni, lub jesli nalezy koniecznie liczy¢ sie w miedzyczasie z nastepnymi
pracami malarskimi, gipsowymi lub porzadkowymi, wtedy jeszcze przed utozeniem nalezy wykona¢ ponowne
ogrzanie jastrychu z petng moca przez okres przekraczajacy 2 dni i wykona¢ pomiar wilgotnosci resztkowej.

Z przebiegu préby cieplnej zostanie wystawiony protokét podpisany przez zainteresowane strony, ktéry zleceniodawca
przedstawi przed przystapieniem do uktadania wyktadziny.

W trakcie ukfadania temperatura powierzchni nie moze spas¢ ponizej +15 °Ci musi by¢ utrzymywana na jednakowym
poziomie zwykle przez 24 godziny od zakonczenia montazu (do momentu utwardzenia kleju). Wczeséniejsze
uruchomienie systemu ogrzewania podtogowego moze spowodowac odparowanie wilgoci resztkowej z kleju
i powstawanie wybrzuszen w wyktadzinie. Przez caty okres unieruchomienia ogrzewania podtogowego nalezy
zapewnic¢ rozwigzanie zapasowe, ktére zagwarantuje optymalna temperature powietrza do uktadania wyktadziny.
Temperature systemu nalezy podnosi¢ stopniowo, jednakze maksymalnie do temperatury powierzchni posadzki
+28 °C. Podtoge mozna spawac sznurem i obcigza¢ po utwardzeniu kleju.

Odbiér korncowy podtogi nastapi natychmiast po utozeniu wyktadziny i jej wyczyszczeniu.



Jastrychy magnezytowe

Jastrych magnezytowy jest wykonywany z magnezytu kaustycznego, dodatkéw (maczka kwarcowa, drzewna,
korkowa) oraz roztworu wody z solg, przewaznie chlorku magnezu.

Magnezyt kaustyczny, drobno mielona maczka kwarcowa, wypalana z naturalnego magnezytu. Jastrych magnezytowy
o0 gestosci surowca do 1600 kg/m” jest oznaczany mianem jastrychu ksylolitowego. Jako dodatku ew. wypetniacza
uzywa sie miedzy innymi maczki

drzewnej, korkowej, stad okreslenie jastrych ksylolitowy. Jednowarstwowe jastrychy ksylolitowe stuzg czesto jako
posadzka dla wyktadzin podtogowych, ktére mozna uktadac po ok. trzech tygodniach, pod warunkiem, ze zawartos¢
wilgoci jest nizsza od wartosci wymaganej przez norme.

Okreslenie gotowosci jastrychu magnezytowego do ukfadania wykfadzin podtogowych wymaga wiekszego
doswiadczenia. Czesto pod stosunkowo twarda warstwa powierzchniowg lezy bardziej miekkie podtoze. Jeszcze
bardziej ztozona sytuacja ma miejsce w przypadku starych ksylolitowych jastrychéw dwuwarstwowych, w ktérych
warstwy powierzchniowe sa z reguty impregnowane woskiem lub innym podobnym $rodkiem. W obu przypadkach
zalecamy przygotowanie posadzek do wyréwnania masg szpachlowa, usuniecia warstw powierzchniowych poprzez
przeszlifowanie papierem $ciernym o ziarnistosci 16 i zastosowani odpowiednich srodkéw gruntujacych.

3.5. Posadzka z ptyt widrowych i cementowo-wiérowych

Grubos¢ ptyt wielkoformatowych nie powinna by¢ mniejsza anizeli 18 mm, z kolei gesto$¢ co najmniej 700 kg/m3.
Zalecamy stosowanie ptyt wielkoformatowych o wymiarach produkcyjnych 1200x2400 mm lub 600x2400 mm.
Najbardziej korzystne jest zastosowanie elementéw wielkoformatowych wyposazonych w zamek - wpust i piéro. Ptyty
muszg zostac¢ przymocowane w odstepach 350 m, gwozdziami ze skréconym tbem lub srubami z tbem stozkowym o
dtugosci co najmniej 2,5 wielokrotnosci grubosci ptyty lub wstrzeliwanymi klamrami.

Do odstepdéw pomiedzy podporami do 450 mm mozna uzywac paneli o grubosci co najmniej 18 mm. Do odstepow
pomiedzy podporami do 610 mm nalezy uzy¢ paneli o grubosci co najmniej 22 mm. Plyty wiérowe i cementowo-
wiérowe nie moga zawiera¢ srodkéw wigzacych majacych negatywny wplyw na przyczepnosc kleju. Montaz
pofaczonych wzajemnie dwdch warstw potaczonych wkretami z natozeniem fug, z reguty zapewni dostateczng
sztywnos¢ i ptaskos¢. Wszelkie tacza nalezy przyklei¢ ze wzgledu na zachowanie doktadnego osadzenia i ptaskosci.
Zaleca sie szpachlowanie tego typu podtoza, aby szczeliny nie byly widoczne w korcowej warstwie powierzchni.

Materiaty mogace zosta¢ zaatakowane grzybem lub kornikami nalezy profilaktycznie zabezpieczy¢ srodkami
owadobdjczymi i grzybobdjczymi.

Przed przystapieniem do instalacji wyktadziny nalezy zapewni¢ proporcjonalng zawartos¢ wilgoci w ptytach i
drewnianych konstrukcjach nosnych. Zaleca sie aklimatyzacje tych elementéw w warunkach przysztej eksploatacji
przez okres 7 dni.

3.6. Posadzka z ptyt ceramicznych i cementowych oraz lastryko

Wszelkie ptyty uktadane na powierzchni nie moga by¢ uszkodzone, musza by¢ trwale potgczone z podtozem, nalezy
usunac¢ zfug luzng mase spoinowa. Powierzchnie odttusci¢ przy uzyciu rozcienczanego wodg srodka odttuszczajacego,
optukac roztworem sody do prania rozpuszczonej w gorgcej wodzie i zneutralizowad czystg woda. Przed zastosow-
aniem srodka gruntujgcego i masy wyréwnujacej o grubosci ok 3 mm nadac powierzchni chropowatg strukture w
celu poprawy przyczepnosci.

3.7. Posadzka ze starych wyktadzin podtogowych

Wyktadzin LINO Fatra nie wolno ktas¢ na stare pokrycia podiogowe.

Reklamacja wykfadziny utozonej niezgodnie z zaleceniem producenta nie zostanie uznana. Jesli mimo to dojdzie do
takiej sytuacji, firma Fatra a.s., nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za jakos¢ wyktadziny podtogowe;j.

Wszystkie stare wykfadziny nalezy usunaé, w miare mozliwosci wraz z klejem. Przed zastosowaniem Ssrodka
gruntujacego i wyrownaniem podfoza masa szpachlowa zalecamy przeszlifowa¢ posadzke. Na oczyszczong posadzke
naktadamy odpowiedni srodek gruntujacy oraz mase szpachlowa. Usunieta wykfadzine nalezy zlikwidowac¢ zgodnie
z zasadami ochrony srodowiska naturalnego.
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4. NARZEDZIA, SPRZET, AKCESORIA

Wykwalifikowany instalator wykfadzin musi mie¢ na wyposazeniu komplet narzedzi, ktéry powinien utrzymywac w

czystosci i w dobrym stanie technicznym.

Wybér odpowiednich narzedzi lezy w gestii instalatora wykfadzin i jest uzalezniony od zakresu stosowania i rodzaju

prac przygotowawczych.
Podstawowy komplet narzedzi:

4.1. Przygotowanie podtoza
Narzedzia do mieszania masy gfadzacej

Aparaty do pomiaru wilgotnosci i temperatury powietrza

Watek odpowietrzajacy (kolczak)
Kamien szlifierski

Kielnia stalowa

Odkurzacz przemystowy

4.2. Wymierzanie powierzchni

Caléwka, liniat stalowy
Laser krzyzowy
Tasma

4.3. Dopasowywanie rozmiarow

N6z do ciecia wyktadzin

Zestaw kreslarski

Cyrkiel

Nozyce do ciecia wyktadzin

Urzadzenie do ciecia katéw listew cokotowych
Tasma stalowa

4.4. Instalacja

Szpachla zebata i gtadka

Reczny watek dociskajacy

Walec dociskajacy min 50 kg

Urzadzenie do cigcia ztaczy - Linocut

Elektryczna frezarka do rowkéw wpustowych
N6z do rowkowania

Dysze szybkiego spawania (dysze ULTRA do PUR)

4.5. Akcesoria

Sznur spawalniczy

Profile przejsciowe, wyréwnawcze i wykanczajace
Tasma przewodzaca Cu

Podktadki pod ruchome fotele

Odbojniki do drzwi itd.

Wkleski

4.6. Srodki czyszczace

Czysta szmata
Woda i sSrodek myjacy i odkurzanie na mokro
Wiadro

Poziomica 2 m z klinem pomiarowym
Skrobaki podtogowe, szpachla
Miernik twardosci podtoza

Szlifierka rotacyjna

Watek do nanoszenia

Aparat CM

Otowek
Sznurek metalowy do znakowania

N6z do wycinania okregow

Urzadzenie do ciecia ptytek

Wycinarka okregow

Przyrznia, pita nurnikowa

N6z do przycinania wyktadzin PCV przy $cianie

Opalarka

N6z z ptytka do obcinania spoin
Pedzel

Zestaw do spawania na zimno
Omomierz

Mtotek gumowy

Opalarka do topienia

Krawedz schodéw

Materiaty mocujace

Masy uszczelniajace

Listwy cokotowe, narozniki wewnetrzne i zewnetrzne,
koncowki, rozety

Odkurzacz do odkurzania na sucho i mokro
Maszyna do czyszczenia
Mop do czyszczenia z aplikatorem



Aparat CM Frezarka do rowkéw wpustowych N6z do rowkowania

Strug do scinania krawedzi Spawarka do wyktadzin Walec odpowietrzajacy (kolczak)

C i
N6z specjalistyczny do ciecia Wycinarka okregéw N6z okragly
wyktadzin

. e————

Klin pomiarowy Klin pomiarowy N6z introligatorski z koncowka
haczykowa

11
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N6z introligatorski N6z introligatorski Walec

Watek piankowy do matowienia Urzadzenie do usuwania wyktadzin ~ Przecinarka do paneli

N6z z ptytka do obcinania spoin Strug Zestaw do spawania na zimno



5. PRZYKLEJANIE

Przyklejanie zalecamy wykona¢ jako ostatnig operacje w kolejnosci dopiero po zakonczeniu wszystkich prac na
budowie.

Ponizsze informacje stuzag jako poradnik. Zdecydowanie nalezy przestrzega¢ wszystkich zalecen i instrukcji
producentéw klejow. W kazdych warunkach nalezy w poprawny sposéb uzywac klejéw.

5.1. Przygotowanie posadzki przez szpachlowaniem

Warstwy podkfadowe musza by¢ w petni dojrzate i musza spetnia¢ przepisana wytrzymatos$¢ na rozcigganie przy
zginaniu zgodnie z normg CSN EN 13813. Warto$¢ minimalna wytrzymatosci na rozcigganie przy zginaniu warstw
powierzchniowych pod warstwa wierzchnig w przypadku podtég nie obcigzanych jezdzeniem wynosi 1,25 MPa.
Warstwy konstrukcji nie moga posiadac peknie¢, dziur, nadlewow, suche i czyste, bez pytu, ttuszczu, farb, lakieréw,
srodkéw polerujacych, olejow, utwardzaczy, mas uszczelniajgcych i kitéw jak réwniez pozostatych materiatow, ktére
mogtyby mie¢ negatywny wplyw na wiasciwosci adhezyjne. Warstwa uktadania musi by¢ gtadka, prosta i wyréwnana.
Ptasko$¢ i poziom posadzki musi odpowiada¢ normie CSN 74 4505 art. 4.3, ew. Tab. 1. Odchylenia graniczne lokalne;j
ptaskosci warstwy wierzchniej.

Naprawi¢ wszelkie szczeliny i pekniecia spoinowaniem — np. klamrowaniem. Szczeliny dylatacyjne musza zostac
zachowane i wyposazone w odpowiedni profil dylatacyjny. Zachowanie, ewentualnie zamkniecie szczelin
dylatacyjnych samodzielnych obwodéw ogrzewania podtogowego nalezy skonsultowa¢ z dostawca tego systemu.
Szczeliny i pekniecia sa wypelniane zywica naprawcza. Stosowanie materiatéw na bazie gipsu (np. modelarski,
sztukatorski) jest niedopuszczalne! Powierzchnia warstwy podtoza nie moze by¢ wilgotna. Unika¢ wnoszenia
wilgoci (np. mokre obuwie, rozlane wiadro z woda) na posadzke przygotowang do potozenia. Ptaskos¢ i ptaskos¢
podtoza musi odpowiada¢ normie CSN 74 4505 (odchylenie graniczne maks. 2 mm/2 m).

5.2, Wylewanie masy szpachlowej

Warunkiem wykonania dobrej jakosci masy szpachlowej jest wykonanie mostka przyczepnego - gruntowanie.
Rozrézniamy dwa rodzaje srodkéw gruntujacych - dla podtoza chfonnego i niechtonnego. W razie wystapienia wysoce
chtonnych podtozy warto nanies¢ srodek gruntujacy dwukrotnie (pierwszy naniesiony $rodek jest rozcienczony).
Gruntowanie ma na celu ograniczenie chtonnosci podtoza w taki sposéb, aby nie dochodzito do odprowadzania
wilgoci potrzebnej do dojrzewania masy szpachlowej. Jezeli posadzka nie spetnia warunku ptaskosci, optymalna
grubos¢ warstwy masy szpachlowej wynosi ok 3 mm. Mase szpachlowa rozprowadzamy za pomoca stalowej kielni.
W celu idealnego wyréwnania konieczne jest uzycie watka kolczastego. Po wyschnieciu i przeszlifowaniu masy
szpachlowej podtoze jest gotowe do przyklejania wykfadziny. Ptaskos$¢ i nienaganne potozenie masy szpachlowej
sg jednym z kryteriéw majgcych wptyw na wrazenie koricowe z wykonania podtogi, dlatego nalezy zwrdcic¢ nalezyta
uwage na te faze przygotowania. Wszelkie wady i ubytki masy szpachlowej wptyna negatywnie na koricowy wyglad
podtogi.

5.3. Kleje

Na rynku istnieje cata paleta roznych typdw klejéw, natomiast ich dobér jest uzalezniony od catego szeregu czynnikéw.
Kleje nalezy dobra¢ juz w stadium przygotowania projektowego budowy z uwzglednieniem ich wiasciwosci w trakcie
ukfadania, uzywania lub p6zniej przy ich usuwaniu. Nastepnie nalezy uwzgledni¢ zalecenia producentéw wyktadzin
podtogowych i producentdw klejow i $cisle ich przestrzega¢. W szczegdlnosci nalezy uwzgledni¢ zalecany termin
waznosci, rodzaj szpachli zabkowanej do rozprowadzania kleju i inne zalecenia. Gtéwnymi aspektami majacymi
wptyw na wybdr odpowiedniego kleju jest rodzaj wyktadziny podtogowej, warunki panujace na budowie oraz
warunki eksploatacji podtogi. Szczegétowe dane dotyczace rodzaju kleju, zastosowania czasu nanoszenia, warunkdéw
magazynowania i przepisow bezpieczenstwa podano w kartach charakterystyki produktéw i na etykietach
opakowaniowych.
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5.4. Sposodb nanoszenia kleju

Przedzastosowaniemzalecasiezreguty,abywszelkiekleje pozostawi¢do ogrzaniaprzezokres 24 godzinwtemperaturze
przekraczajacej 18° C. Klej nanosi sie z reguty zagbkowana szpachla. Typ szpachli oraz ilo$¢ stosowanego kleju okresla
producent (najczesciej A1, A2). Wyjatek stanowi stosowanie klejéw dyspersyjnych, do ktérego uzywa sie gtadkiej
szpachli. Naniesiony klej pozostawi¢ na przepisowy czas oczekiwania. Czas ten stuzy do odparowania nadmiernej
ilosci wody z warstwy kleju i zapewnienia w ten sposéb optymalnej przyczepnosci. Orientacyjny czas oczekiwania
dla kleju okreslony przez producenta jest uzalezniony od warunkéw panujacych w danym pomieszczeniu. Wiasciwy
moment na przystapienie do przyklejania jest wtedy, gdy klej przykleja sie na dotyk, nie pozostawia ciagnacych nitek
- przyklejanie na sucho (po dotknieciu klej nie przykleja sie do palcéw). W tym momencie rozpoczyna sie czas tzw.
»doklejania”lub czas,pracy”. Ten okres definiowany takze przez producenta kleju jest czasem przeznaczonym na samo
przyklejanie. Czas ten moze by¢ uzalezniony od temperatury panujacej w pomieszczeniu, wilgotnosci wzglednej i
innych czynnikéw mogacych skréci¢ okres doklejania lub przeciwnie wyraznie go wydtuzyé. W niektérych wypadkach
nalezy zapewnic¢ duza wilgotnos¢ wzgledng w celu osiaggniecia wymaganego czasu doklejania.

Nie ktas¢ wiecej kleju anizeli mozna potozy¢ wyktadziny w trakcie czasu doklejania.

Wyktadzine zabrudzong klejem mozna tatwo wyczysci¢ suchg wilgotng szmata. W przypadku zaschnietego kleju
zastosujemy niewielka ilos¢ rozpuszczalnikowego srodka czyszczacego zalecanego przez producenta kleju. Wieksza
ilos¢ srodka czyszczacego moze spowodowac odbarwienia i zmiekczenie powierzchni wyktadziny.

5.5. Walcowanie podtogi

Przed przystgpieniem do walcowania podtogi nalezy usunac¢ wszelkie zabrudzenia. Bezposrednio po potozeniu
wyktadziny lub jej wiekszej czesci (zob. czas doklejania, punkt 5.3.), utozong wyktadzine nalezy docisng¢ walcem o
ciezarze co najmniej 50 kg. Walcowanie zapewnia dobry kontakt wykfadziny z klejem, pozwala na pozbycie sie resztek
powietrza znajdujacych sie pod wyktadzing oraz na wygtadzenie sladéw po nanoszonym kleju.

Opisang operacje koniecznie powtérzy¢ po 1 - 4 godzinach!

6. KONTROLA DOSTAWY

Po dostarczeniu wyktadziny i po jej odpowiednim zmagazynowaniu skontrolowa¢, czy typ, wzor i kolor sg zgodne
ze zamowieniem, czy zgadza sie ilos¢ i czy wyktadzina nie jest uszkodzona. W pierwszej kolejnosci skontroluj, czy
dostarczona wyktadzina ma ta sama serie produkcyjna. W przypadku réznych dat produkcji w stosunku do PND moga
pojawic sie niewielkie r6znice w odcieniach! W przypadku stwierdzenia widocznych brakéw lub uszkodzenia dostawy,
nie wolno instalowac wyktadziny.

W przypadku stwierdzenia widocznych brakéw lub uszkodzenia dostawy, nie wolno instalowac wyktadziny.

Na wypadek pdzniejszej reklamacji zalecamy zachowac tabliczke identyfikacyjna z kazdej jednostki opakowaniowej.
W jednakowy sposéb zalecamy wykonad kontrole pozostatych materiatéw dostarczonych w ramach zlecenia.



7. UKLADANIE WYKLADZINY
WIELOWARSTWOWEJ W BRYTACH

Przyklejanie zalecamy wykona¢ jako ostatnig operacje w kolejnosci dopiero po zakonczeniu wszystkich prac na
budowie.

Ponizsze informacje stuza jako poradnik. Zdecydowanie nalezy przestrzega¢ wszystkich zalecer i instrukcji
producentéw klejow. W kazdych warunkach nalezy w poprawny sposéb uzywac klejow.

7.1. Dane o produktach

Heterogeniczne wyktadziny podtogowe sktadajg sie z warstwy powierzchniowej (uzytkowej) oraz kolejnej lub kilku
innych warstw o réznym sktadzie. Te wyktadziny sa produkowane w brytach o szerokosci 1500 mm.
Konkretne parametry techniczne podano w odpowiednich PND oraz kartach katalogowych.

7.2. Przygotowanie podtoza
Zob. punkt 3
7.3. Przygotowanie wyktadziny

Po przeprowadzeniu kontroli dostawy zgodnie z punktem 6 najpierw rozwiniemy wyktadzine podtogowa i
skontrolujemy wzrokowo jej wyglad i wykonanie. Nie uktada¢ wykfadziny podtogowej wykazujacej widoczne wady!
Oddac¢ jg do reklamacji u dostawcy. Numery szarzy podane na tabliczce muszg w trakcie uktadania nastepowac jeden
po drugim, aby unikna¢ w ten sposdb réznic w odcieniach.

Bryty wyktadziny podtogowej przytniemy do wymaganego rozmiaru z nadmiarem na dtugos¢ wynoszacym 5-10 cm.
W ten sposéb sformatowang wyktadzine podtogowa zostawimy w celu,,aklimatyzacji” na 48 godzin przed utozeniem.
Temperatura powietrza w pomieszczeniu nie moze spasc¢ ponizej +18 °C. W trakcie tego czasu nastapi stabilizacja
rozmiaréw i wyréwnanie lekkiego pofatdowania.

7.4. Przyklejanie klejami dyspersyjnymi

Ten sposdb przyklejania jest nazywany réwniez jednostronnym (adhezyjnym) i jest stosowany przede wszystkim do
przyklejania wyktadziny podtogowej do chtonnego podtoza. W razie zastosowania klejow specjalnych ten sposéb
przyklejania mozna stosowac réwniez do potozy nie chtonnych.

Bryt nalezy przycia¢ na catej dtugosci w taki sposéb, aby odpowiadat profilowi Sciany (nisze, wystepy). Nastepnie
nalezy go od niej usung¢ okoto 0,5 cm (szczelina dylatacyjna) i przetozy¢ w potowie swojej odlegtosci. Na posadzke
bez pytu i zabrudzen naniesiemy szpachlg zebata (typ zalecany przez producenta uzywanego kleju) klej dyspersyjny
na szerokos¢ potowy brytu wyktadziny i pozostawimy na tzw. czas oczekiwania kleju. Czas oczekiwania kleju jest
uzalezniony od stopnia chfonnosci podtoza, wilgotnosci wzglednej i temperatury w pomieszczeniu. W razie podtoza
o zwiekszonej chtonnosci lub otwartej strukturze, przed naniesieniem kleju zalecamy rozprowadzi¢ watkiem
piankowym odpowiedni $srodek gruntujacy. Nastepnie nalezy starannie przyklei¢ bryt w taki sposéb, aby nie nastapito
przesuniecie z okreslonego potozenia i catg przyklejang powierzchnie nalezy wyréwnac¢ walcem (ciezar min. 50 kg).
Cafg procedure nalezy powtdrzy¢ przy przyklejaniu pozostatych brytéw.

Brzegi wyktadziny podtogowej przy przeciwlegtych $cianach nalezy poprawi¢ (przycinajac) w taki sposéb, aby byto
mozliwa dylatacja brytéw (szczelina min. 5 mm). Z lekkim nadmiarem przez przyklejony bryt wyktadziny podtogowe;j
nalezy utozy¢ drugi bryt (trzeci, czwarty itd.) i przyklei¢ go w sposéb opisany powyzej. Po przyklejeniu wystajace czesci
nalezy odcig¢ przy uzyciu specjalistycznego noza do wyktadzin. Po potozeniu catej wyktadziny cata powierzchnie
ponownie wyréwna¢ walcem. Wyktadzine brudna od kleju nalezy stopniowo oczyszcza¢ wilgotng szmatka. Po
zaschnieciu klej jest odporny na dziatanie wody i mozna go usunac tylko i preparatami na bazie rozpuszczalnikéw
zalecanych przez producent kleju i zatwierdzonych przez producenta wykfadziny podtogowej, ewentualnie benzyna
techniczna.
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Po utozeniu catej powierzchni co najmniej przez 24 godziny nie wolno jej eksploatowac. Po uptywie tego czasu nalezy
wyktadzine zespawac i wykoriczy¢ listwami.

7.5. Przyklejanie klejami rozpuszczalnikowymi

Stosowac kleje, przy ktérych producent deklaruje przydatnos¢ do przyklejania wyktadzin PCV. W trakcie przyklejania
klejami rozpuszczalnikowymi duze znaczenie ma jako$¢ podtoza, w szczegdlnosci stabilnosc¢ i ptasko$¢ ptaszczyzny
kontaktu z wyktadzing. W przypadku gruboziarnistego podtoza lokalnie zwieksza sie warstwa kleju, efektem ktorej
jest niedostateczne odparowanie rozpuszczalnika z kleju. Moze to spowodowac po potozeniu wyktadziny podtogowej
powstanie pofatdowania i wybrzuszen.

Sposéb ukfadania jest podobny do tego, jaki ma miejsce w przypadku stosowania klejéw dyspersyjnych. Ten sposéb
przyklejania polega na posmarowaniu warstwa kleju zarébwno tylnej strony wyktadziny jak i samego podtoza; ta
procedura jest typem klejenia obustronnego, kontaktowego. Po przygotowaniu pierwszego brytu, tj. dostosowaniu
brzegu brytu do $ciany, zaznaczymy krawedz brytu, do ktérego na podtozu bedzie przylega¢ drugi bryt na catej
dtugosci (otéwkiem, mazakiem). Ta linia postuzy do doktadnej orientacji brytu w trakcie samego ukfadania. Przy
uktadaniu nie wolno poprawia¢ utozenia brytéw przesuwajac je po podtozu. Podczas uktadania kolejnych brytow
wspomniane oznakowanie oraz sposéb uktadania sa powtarzane na catej powierzchni.

Przed samym utozeniem obie powierzchnie nalezy posmarowac klejem. Na tylng strone wyktadziny podtogowe;j i
podtoze klej nanosimy gtadka szpachla, z kolei przy brzegach wyktadziny pedzlem. Jezeli podtoze jest bardzo chfonne,
po zaschnieciu nalezy ponownie natozy¢ warstwe. Tempo schniecia kleju jest uzaleznione od temperatury panujacej
w pomieszczeniu i czestotliwosci wietrzenia. Optymalny stopien przygotowania kleju jest wtedy, gdy po dotknieciu
nie ciggna sie nitki kleju. Nadmiernie lub za mato wyschniety klej ma negatywny wptyw na przyczepnos¢ wyktadziny
do podtoza.

Wyktadzine nalezy ukfada¢ bardzo starannie, poniewaz trudno usuna¢ powstate btedy. Wszelkie poprawianie utozenia
przyklejonych juz brytéw moga w konsekwencji spowodowac uszkodzenie konstrukcji podtoza lub uszkodzenie
dolnej warstwy wyktadziny.

Kolejny krok jest taki sam jak podczas uktadania klejéw dyspersyjnych.

Wyktadzine brudna od kleju nalezy wyczysci¢ benzyna techniczna przestrzegajac przy tym odpowiednich srodkéw
bezpieczenstwa.

Podczas nanoszenia kleju, uktadania wykfadziny i czyszczenia bardzo wazna sprawa jest zapewnienie odpowiedniej
wentylacji pomieszczenia ze wzgledu na niebezpieczenstwo powstania wybuchowej mieszaniny oparéw
rozpuszczalnika z powietrzem. Dlatego nalezy koniecznie scisle przestrzegac przepisy bezpieczenstwa i ostrzec o
istniejacym niebezpieczenstwie umieszczajac tablice i napisy na juz na drogach dostepu do miejsca stosowania.

7.6. Laczenie wyktadzin sznurem spawalniczym

Przed przystapieniem do spawania ztacze dwéch brytéw wyfrezujemy maszynowo lub recznie tworzac szczeline o
profilu,U” lub,V". Szczeline nalezy wyfrezowac na gtebokos$¢ 2/3 grubosci wyktadziny.

Frezowanie jest konieczne w celu:

a) usuniecia przyczepionego kleju i zabrudzen ze zlgcza,

b) poprawnego utozenie sznura spawalniczego,

¢) przygotowania szczeliny o jednakowej szerokosci.

Sznurspawalniczy rozwiniemy na dtugos¢ wzdtuz szczeliny mniejwiecej o 50 cm krétsza od dtugosci brytéw wyktadziny
i zespawamy oba bryty. W kierunku przeciwnym kontynuujemy od gotowego spawu. Warunkiem wykonania dobrej
jakosci spawu jest zastosowanie odpowiedniej spawarki o zakresie temperatur (20 — 700) °C z bezstopniowa regulacja
i koncéwka do zamontowania dyszy szybkiego spawania o odpowiednim ksztatcie. W momencie spawania sznurem
spawalniczym wyktadziny w wyniku naprezenia temperaturg nastepuje zmiana potysku. Na szerokos¢ potyskliwego
sladu ma wptyw dobér dyszy spawalniczej. Przed rozpoczeciem spawania nalezy sprawdzi¢ na kawatku wykfadziny
efekt korncowy spawania.

Do spawania wiekszych powierzchni najlepiej uzy¢ spawalniczego pétautomatu z wiasnym napedem. Podczas
spawania pétautomatem nalezy zsynchronizowac temperature gorgcego powietrza z predkoscia posuwu. Nastepnie
nalezy kontrolowac¢ kétko prowadzace, aby nie wysuneto sie ze szczeliny oraz sznur spawalniczy, aby réwnomiernie
uktadat sie w szczelinie. Predkos¢ spawania jest uzalezniona od warunkéw zewnetrznych, ustawionej temperatury
podczas spawania i zrecznosci instalatora.



Spaw musi by¢ wokét lekko potyskliwy, natomiast sznur na brzegach nadtopiony, lecz bez zmiany koloru. Spawanie
zbyt wysoka temperatura przejawia sie zbragzowieniem a nawet sczernieniem otoczenia sznura. Niedospawanga spoing
jest sznur spawalniczy wcisniety na ciepto bez przyczepnosci, ktéry bedzie sie wyrywad ze szczeliny podczas $cinania.
Obie sytuacje ekstremalne sg niedopuszczalne.

Po zespawaniu sznur nalezy pozostawi¢ do ochtodzenia do temperatury pomieszczenia i w dwdch krokach nalezy ja
$cig¢ ¢wiercksiezycowym nozem do scinania spawow. W pierwszym kroku pry uzyciu ptytki do spawanych ztaczy lub
strugiem do spoin, natomiast w drugim kroku nozem bez ptytki do poziomu wyktadziny podtogowej. Wadliwg spoine
naprawimy usuwajac sznur z wadliwego miejsca a nastepnie wykonujac nowa spoine z nadmiarem po 5 cm z kazdej
strony.

Orientacyjne zuzycie sznura do spawania w trakcie spawania rolki wynosi 0,8 bm/m2 powierzchni podtogi.

7.7. Laczenie metoda spawania na zimno

Ten sposob taczenia nadaje sie do pomieszczen o nizszym natezeniu ruchu oraz wszedzie tam, gdzie jest wymagana
bezfugowa wyktadzina podtogowa.

Do faczenia brytéw z doskonale przylegajacymi szczelinami (szczeliny powstate w wyniku przeciecia przetozonych
wzajemnie brytéw, tzw. podwdjne ciecie) uzywa sie roztwoér do spawania metoda na zimno SEAL ,A” w tubce lub
buteleczce zakoriczonej waskim noskiem.

Na zlacze brytéw wykfadziny przyklei sie papierowa tasme i rozetnie w miejscu ztgcza. W powstatg szczeline
wprowadzimy roztwor do spawania na zimno. Po odparowaniu THF powstanie wodoszczelna, prawie niewidoczna
spoina. Spoina nabierze odpornosci mniej wiecej po 1 godzinie w srodowisku o temperaturze 18-20 °C. Laczenie
metoda na zimno zalecamy wykona¢ po utwardzeniu kleju (zwykle 24 godz.).

Przy tgczeniu brytéow wyktadziny podtogowej z nieprzylegajacymi szczelinami (maks. szeroko$¢ 3 mm) lub juz
utozonych eksploatowanych wykfadzinach, pracach naprawczych lub podczas dospawania listew podtogowych PCV
do wyktadzin podtogowych jest uzywany roztwér do spawania na zimno SEAL ,C” — pasta matowa z odpowiednia
koncéwka do rozprowadzania.

Laczenie metoda na zimno zalecamy realizowa¢ w temperaturze pokojowej w zakresie 18-20 °C.

8. UKLADANIEWYKLADZIN JEDNOWARSTWOWYCH
W KWADRATOWYCH PLYTACH

8.1. Dane o produktach

Wyktadziny jednowarstwowe sg produkowane w formie ptyt o wymiarach 608x608 mm.
Konkretne parametry techniczne podano w odpowiednich PND oraz kartach katalogowych.

8.2. Przygotowanie podioza
Zob. punkt 3
8.3. Przygotowanie wykladziny

Przed utozeniem wyktadzine nalezy ogrzewac przez co najmniej 48 godzin w powietrzu o temperaturze (18-26)
°C. Temperatura podtoza nie moze spas¢ ponizej +15 °C. kartony muszg zosta¢ roztadowane z palet i utozone w
pomieszczeniu, w ktérym beda instalowane. Jesli w trakcie roztadunku i transportu temperatura powietrza przekracza
+12°C, mozna je uktadac w stosy na wysokos¢ maks. 5 kartonéw. Temperatura robocza w trakcie uktadania i 24 godzin
po utozeniu musi by¢ stata i w zakresie

(18-26) °C, aby zapobiec zmianom wymiaréw uwarunkowanych temperaturg poszczegdlnych czesci wyktadziny
podtogowe;j.
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8.4. Przyklejanie paneli kwadratowych

Wielkos¢ powierzchni nanoszonego kleju w trakcie jednej operacji jest uzalezniona od warunkéw panujacych na
budowie, takich jak wilgotnos¢ wzgledna, temperatura i przeptyw powietrza wptywajace na zelowanie kleju jak
réwniez stopien ztozonosci wzoru i zreczno$¢ instalatora. Producenci kleju podaja tzw. czas oczekiwania lub czas
roboczy kleju, ktérego nalezy przestrzegad.

Sposoby przyklejania klejami dyspersyjnymi ew. rozpuszczalnikowymi opisano w rozdziatach 7.4 oraz 7.5 niniejszej
instrukgji.

8.5. Przyklejanie pola gtéwnego

Wzér na panelach jest przypadkowy, dlatego zalecamy najpierw roztozy¢ ptyty ewentualnie stosownie je utozyc.
Po zmierzeniu pomieszczenia i wyznaczeniu linii gtéwnej uktadania rozetrze¢ klej szpachla zebata na podtozu. Jak
tylko natozony klej bedzie nadawat sie do rozpoczecia przyklejania, potozy¢ pierwsza ptyte w punkcie wyijscia linii
podstawowej. Doktadnie docisng¢ w srodku ptyt a nastepnie przesunac reka lub watkiem w kierunku brzegéw ptyty,
aby wycisnac¢ powietrze i uzyskac idealne potaczenie elementu z klejem.

Potozy¢ kolejng czes¢ w razie potrzeby zmienic kolor lub marmurkowanie i kontynuowac wzdtuz linii fundamentowe;j.
Ptyty nalezy ukfada¢ doktadnie wzdtuz linii. Brak zachowania prostopadtosci uktadania wedtug linii fundamentowe;j
powoduje powstawanie szczelin w ksztatcie litery V. Nalezy pamietac o zachowaniu szczelin o jednakowej wielkosci
pomiedzy poszczegdlnymi ptytami, ktérych szerokos¢ nie moze przekroczy¢ 1,5 mm! Szczeliny te utworza rowki
prowadzace do pdzniejszego frezowania.

Nastepnie stopniowo od linii fundamentowej skompletowac caty fragment, pamietac przy tym o tym, aby ptyty zostaty
doktadnie przyklejone. Po utozeniu fragmentu powierzchni (z wyjatkiem czesci brzegowych) nalezy je wyréwnac
watkiem w obu kierunkach uzywajac do tego celu walca o wadze 50 kg. Prace kontynuowa¢ uktadajac fragmenty
powierzchni do momentu utozenia pola gtéwnego.

8.6. Przycinanie paneli obwodowych

Przycinanie ptyt obwodowych odbywa sie réwnoczesnie z ukfadaniem lub (w przypadku gzymséw) dopiero po
utozeniu pola gtéwnego. Po skréceniu czesci przycieta cze$¢ nalezy obréci¢ w strone Sciany w taki sposéb, aby
zostata zachowana szczelina dylatacyjna wynoszaca ok 5 mm. Te szczeline dylatacyjna zachowujemy przy wszystkich
przechodzacych lub sagsiadujacych konstrukcjach (np. ogrzewanie, inny rodzaj wyktadziny podtogowej).

8.7. Spawanie paneli

taczenie wyktadzin sznurem spawalniczym opisano w punkcie 7.6. oraz w punkcie 11.1 niniejszej instrukgji.

Uwaga:

W celu przeniesienia nieréwnosci takich jak framugi zalecamy wykonanie szablonu lub wykorzystanie w tym
celu szablonu kopiujacego dla posadzkarzy i instalatorow podiog.



Rys. 1. Podtoge w pomieszczeniu przygotowanym do uktadania nalezy starannie zmierzy¢ i oznaczy¢ linig podstawowa A-B.
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Rys. 2. Klej nalezy nanies¢ szpachla zebatg i pozostawic¢ klej na odpowiedni czas oczekiwania. Gdy klej bedzie nadawac sie do
rozpoczecie przyklejania, nalezy potozyc¢ pierwsza ptyte dokfadnie wzdtuz linii podstawowej A-B. Doktadnie nacisna¢ srodek
ptyty i watkiem lub reka usuna¢ powietrze w kierunku od $rodka do brzegdéw ptyty.
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Rys. 3. Pierwszy szereg ptyt utozy¢ doktadnie wzdtuz linii podstawowej A-B. Pamietac o przestrzeganiu jednakowej wielkosci
szczelin pomiedzy ptytami.

Rys. 4. Utozy¢ drugi szereg i skompletowac caty odcinek. Utozona wyktadzine wygtadzi¢ walcem o cigzarze co najmniej 50 kg.
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Rys. 5. Sposéb postepowania powtdrzy¢ w drugim odcinku.

Rys. 6. Po zakonczeniu uktadania drugiego odcinka catg powierzchnie wyréwnac walcem. Powtérzy¢ walcowanie po 1 -4 godz.
Podtoge mozna zespawac i obcigzac dopiero po zaschnieciu kleju.
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9. WYKLADZINY PRZEWODZACE

Sauzywanewmiejscachwymagajacychzagwarantowaniaodprowadzeniatadunkunapieciaelektrostatycznego
(szpitale, stanowiska pracy ze sprzetem komputerowym, miejsca ze zwiekszonym niebezpieczehAstwem
wybuchu, rozdzielnice elektryczne, lakiernie z nanoszeniem farb w polu elektrycznym itp.).

Wyktadziny podzielono (sklasyfikowano wedlug EN 14041 i EN 1081) pod katem swoich wlasciwosci
elektrostatycznych (oporu wewnetrznego Rv) na grupy wykladzin elektrycznie przewodzacych i statycznie
rozproszonych (dawniej oznaczanych jako antystatyczne).

ELEKTRYCZNIE PRZEWODZACE - s uzywane tam, gdzie istnieje wymdg oporu odprowadzajacego podtogi
Rv < 10Q) (tzn. do 1 000 000 Q).

ELEKTRYCZNIE ROZPROSZONE - s3 uzywane tam, gdzie istnieje wymog oporu odprowadzajacego podtogi
Rv <10°Q (tzn.do 1 000 000 000 Q).

9.1. Przyklejanie elektrycznie przewodzacych wyktadzin

Do stosowania z klejami przewodzacymi firma Fatra zaleca systemy Fatra—Uzin, Fatra-Ceresit, Fatra—Mapei, Fatra-
Schonox, Fatra—Kiesel, Fatra-Bralep oraz Fatra-Bostik. Wszystkie te systemy zostaty poddane ocenie SZ nr 210 (Opinia
Panstwowego Inspektoratu nr 210; nr 16/0028-1, nr 16/0029-1, nr 02/0001-1, nr 03/0035, nr 07/0070-1, nr 06/0024-1
oraz nr 11/0072).

9.1.1. System Fatra-Ceresit

System podtogowy sktada sie z nastepujacych komponentéw:
«  Wykfadzina podtogowa Elektrostatik
+ TasmaCU
Klej przewodzacy Ceresit K112
«  Jastrych samopoziomujacy Ceresit
- Srodek gruntujacy w zaleznosci od typu podtoza (chtonny - niechtonny)

9.1.1.1. Instalacja sieci przewodzacej
Na podtozu zjastrychem samopoziomujacym nalezy wymierzy¢ sie¢ przewodzaca w taki sposéb, aby zaden z punktow

powierzchni wykfadziny nie byt oddalony od tasmy Cu dalej anizeli 20 m. Zalecamy uzywanie samoprzylepnego typu
tasmy Cu (Uzin Kupferleitband). Nie lutuje sie miejsc przecinania, poniewaz klej tasmy przewodzi prad.
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Koncéwki miedzianej tasmy sa wykonane tak, aby byty roztgczne, zakoczone roztgczanym zaciskiem w celu kontroli
oporu elektrycznego. Te korncodwki sg podtaczone do sieci uziemiajacej za pomoca roztgczanego zacisku w celu kontroli
oporu elektrycznego. Te koncowki sa podfaczone do gtéwnego zacisku zabezpieczajgcego zgodnie z CSN 33 2000-5-
54 (Uziemienia i przewody ochronne). Po zainstalowaniu sieci przewodzacej nalezy wykona¢ pomiar opornosci sieci
przewodzacej R Cu.

Nastepnie postepowac zgodnie z rozdziatami od 8.4. do 8.9.

9.1.2. System Fatra-Mapei

System podtogowy sktada sie z nastepujacych komponentéw:
Wyktadzina podtogowa Elektrostatik

« TasmaCU

«  Klej przewodzacy Ultra/Bond Eco V4 przewodzacy
Przewodzaca farba wierzchnia Primer G przewodzaca

«  Jastrych samopoziomujacy Plano 3

9.1.2.1.. Instalacja sieci przewodzacej

Na podktad z jastrychem samopoziomujacym naniesiemy wateczkiem z pianki lub pedzlem réwnomierng warstwe
przewodzacej farby i pozostawimy do wyschniecia na co najmniej 12 godzin.

Na suchym podtozu nalezy wymierzy¢ sie¢ przewodzaca w taki sposoéb, aby zaden z punktéw powierzchni wyktadziny
nie byt oddalony od tasmy Cu dalej anizeli 7,5 m. W mniejszych pomieszczeniach jest instalowana jedynie koricéwka
uziemienia tasmy Cu. Dlugos¢ minimalna tasmy Cu siegajacej powierzchni podtogi systemu Fatra — Mapei wynosi 1 m.

cca 300 mm

< >l e >l »l |le— cazoomm
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Naniesiemy pedzlem cienka warstwe przewodzacego kleju dyspersyjnego o szerokosci ok 3 cm, w ktdra wcisniemy
tasme Cu. Wszystkie przecinajace sie miejsca nalezy zlutowac zgodnie z punktem 9.1.1.1. Koicéwki miedzianej
tasmy sa wykonane tak, aby byly rozlgczne, zakonczone roztaczanym zaciskiem w celu kontroli oporu elektrycznego.
Te koncowki sg podtaczone do gtéwnego zacisku zabezpieczajagcego CSN 33 2000-5-54 (Uziemienia i przewody
ochronne). Po zainstalowaniu sieci przewodzacej nalezy wykonaé pomiar opornosci sieci przewodzacej R Cu.
Nastepnie postepowac zgodnie z rozdziatami od 8.4. do 8.9.

9.1.3. System Fatra-Uzin

System podtogowy sktada sie z nastepujacych komponentéw:
Wyktadzina podtogowa Elektrostatik

+  Klej przewodzacy Uzin KE2000SL

+ TasmaCU
Jastrych Uzin - NC150

«  Srodek gruntujacy w zaleznosci od typu podtoza

9.1.3.1. Instalacja sieci przewodzacej
Na podtozu z jastrychem samopoziomujacym nalezy wymierzy¢ sie¢ przewodzaca i przyklei¢ tasme samoprzylepna
Cu (Uzin Kupferband) w taki sposdb, aby zaden z punktéw powierzchni wykfadziny nie byt oddalony od tasmy Cu

dalej anizeli 20 m. W mniejszych pomieszczeniach jest instalowana jedynie koricéwka uziemienia tasmy Cu. Dtugos¢
minimalna tasmy Cu siegajacej powierzchni podtogi systemu Fatra — Uzin wynosi 1 m.
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Krzyzujacych paskéw Cu nie lutuje sie, klej tasmy przewodzi prad. Koncowki miedzianej tasmy sg wykonane tak, aby
byly roztaczne, zakoriczone roztaczanym zaciskiem w celu kontroli oporu elektrycznego. Te koricéwki sa podtagczone
do gtéwnego zacisku zabezpieczajacego CSN 33 2000-5-54 (Uziemienia i przewody ochronne). Po zainstalowaniu
sieci przewodzacej nalezy wykonac pomiar opornosci sieci przewodzacej R Cu.

Nastepnie postepowac zgodnie z rozdziatami od 8.4. do 8.9.

9.1.4. System Fatra-Schonox

System podtogowy sktada sie z nastepujacych komponentéw:
«  Wykfadzina podtogowa Elektrostatik
+ TasmaCU
Klej przewodzacy Schénox Combileit
+  Jastrych samopoziomujacy Schonox SuperPlan

9.1.4.1. Instalacja sieci przewodzacej

Na przeszlifowanym i pozbawionym pytu podiozu wymierzy¢ sie¢ przewodzaca w taki sposéb, aby zaden z punk-
tow powierzchni wyktadziny nie byt oddalony od tasmy Cu dalej anizeli 15 m. W mniejszych pomieszczeniach jest
instalowana jedynie korcowka uziemienia tasmy Cu. Dtugos¢ minimalna tasmy Cu siegajacej powierzchni podtogi
systemu Fatra - Schénox wynosi 1 m.
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Naniesiemy pedzlem cienka warstwe przewodzacego kleju dyspersyjnego o szerokosci ok 3 cm, w ktdra wcisniemy
tasme Cu. Wszystkie przecinajace sie miejsca nalezy zlutowac. Koncéwki miedzianej tasmy sa wykonane tak, aby byty
roztaczne, zakonczone roztaczanym zaciskiem w celu kontroli oporu elektrycznego. Te koricéwki sa podtgczone do
gtéwnego zacisku zabezpieczajacego CSN 33 2000-5-54 (Uziemienia i przewody ochronne). Po zainstalowaniu sieci
przewodzacej nalezy wykonac pomiar opornosci sieci przewodzacej R Cu.

Nastepnie postepowac zgodnie z rozdziatami od 8.4. do 8.9.

9.1.5. System Fatra—Kiesel

System podtogowy sktada sie z nastepujacych komponentéw:
«  Wykfadzina podtogowa Elektrostatik
Tasma CU
«  Klej przewodzacy Okatmos megaStar L
«  Farba przewodzaca Okamul HD 11-L
Jastrych samopoziomujacy Servofix USP

9.1.5.1. Instalacja sieci przewodzacej

Na podkiad z jastrychem samopoziomujacym naniesiemy wateczkiem z pianki lub pedzlem réownomierng warstwe
przewodzacej farby i pozostawimy do wyschniecia na co najmniej 12 godzin.

Na suchym podtozu nalezy wymierzy¢ sie¢ przewodzgca w taki sposoéb, aby zaden z punktéw powierzchni wyktadziny
nie byt oddalony od tasmy Cu dalej anizeli 11 m. W mniejszych pomieszczeniach jest instalowana jedynie koncéwka
uziemienia tasmy Cu. Dlugo$¢ minimalna tasmy Cu siegajacej powierzchni podtogi systemu Fatra — Kiesel wynosi 1T m.
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Naniesiemy pedzlem cienka warstwe przewodzacego kleju dyspersyjnego o szerokosci ok 3 cm, w ktdra wcisniemy
tasme Cu. Wszystkie przecinajace sie miejsca nalezy zlutowac. Koncéwki miedzianej tasmy sa wykonane tak, aby byty
roztaczne, zakonczone roztaczanym zaciskiem w celu kontroli oporu elektrycznego. Te koricéwki sa podtgczone do
gtéwnego zacisku zabezpieczajacego CSN 33 2000-5-54 (Uziemienia i przewody ochronne). Po zainstalowaniu sieci
przewodzacej nalezy wykonac pomiar opornosci sieci przewodzacej R Cu.

Nastepnie postepowac zgodnie z rozdziatami od 8.4. do 8.9.

9.1.6. System Fatra-Bralep

System podtogowy sktada sie z nastepujacych komponentéw:
Wyktadzina podtogowa Elektrostatik

« TasmaCU

+  Klej przewodzacy Bralep Floor 500L
Farba przewodzaca Bralep 280 L

«  Jastrych samopoziomujacy Bralep RTN 2020

- Srodek gruntujacy w zaleznosci od typu podioza

9.1.6.1. Instalacja sieci przewodzacej

Na podktad z jastrychem samopoziomujacym naniesiemy wateczkiem z pianki lub pedzlem réwnomierng warstwe
przewodzacej farby i pozostawimy do wyschniecia na co najmniej 12 godzin.

Na suchym podtozu nalezy wymierzy¢ sie¢ przewodzaca w taki sposoéb, aby zaden z punktéw powierzchni wyktadziny
nie byt oddalony od tasmy Cu dalej anizeli 10 m. W mniejszych pomieszczeniach jest instalowana jedynie korcéwka
uziemienia tasmy Cu. Dtugos¢ minimalna tasmy Cu siegajacej powierzchni podtogi systemu Fatra — Bralep wynosi
Tm.
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Naniesiemy pedzlem cienka warstwe przewodzacego kleju dyspersyjnego o szerokosci ok 3 cm, w ktdra wcisniemy
tasme Cu. Wszystkie przecinajace sie miejsca nalezy zlutowac. Koncéwki miedzianej tasmy sa wykonane tak, aby byty
roztaczne, zakonczone roztaczanym zaciskiem w celu kontroli oporu elektrycznego. Te koricéwki sa podtgczone do
gtéwnego zacisku zabezpieczajacego CSN 33 2000-5-54 (Uziemienia i przewody ochronne). Po zainstalowaniu sieci
przewodzacej nalezy wykonac pomiar opornosci sieci przewodzacej R Cu.

Nastepnie postepowac zgodnie z rozdziatami od 8.4. do 8.9.

9.1.7. System Fatra-Bostik

System podtogowy sktada sie z nastepujacych komponentéw:
«  Wykfadzina podtogowa Elektrostatik
Tasma CU
+  Klej przewodzacy Bostik POWER-MULTI SL 850
«  Jastrych NIBOPLAN BEST
Srodek gruntujacy w zaleznosci od typu podtoza

9.1.7.1. Instalacja sieci przewodzacej

Na przeszlifowanym i pozbawionym pytu podtozu wymierzy¢ sie¢ przewodzaca w taki sposob, aby zaden z punk-
tow powierzchni wyktadziny nie byt oddalony od tasmy Cu dalej anizeli 15 m. W mniejszych pomieszczeniach jest
instalowana jedynie koncéwka uziemienia tasmy Cu. Dtugos¢ minimalna tasmy Cu siegajacej powierzchni podtogi
systemu Fatra — Bostik wynosi 1 m.
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Naniesiemy pedzlem cienka warstwe przewodzacego kleju dyspersyjnego o szerokosci ok 3 cm, w ktdra wcisniemy
tasme Cu. Wszystkie przecinajace sie miejsca nalezy zlutowac zgodnie z punktem 9.1.1.1. Koicéwki miedzianej
tasmy sa wykonane tak, aby byly rozlgczne, zakonczone roztaczanym zaciskiem w celu kontroli oporu elektrycznego.
Te koncowki sg podtaczone do gtéwnego zacisku zabezpieczajagcego CSN 33 2000-5-54 (Uziemienia i przewody
ochronne). Po zainstalowaniu sieci przewodzacej nalezy wykonaé pomiar opornosci sieci przewodzacej R Cu.
Nastepnie postepowac zgodnie z rozdziatami od 8.4. do 8.9.

9.2. Przyklejanie wykladzin statycznie rozproszonych (dawniej antystatycznych)

Wyktadziny statycznie rozproszone odpowiadaja wymogom dotyczacym oporu uziemienia Rv < 109Q.

Do stosowania z klejami przewodzacymi firma Fatra zaleca systemy Fatra — Henkel, Fatra — Mapei,

Fatra — Uzin, Fatra — Schénox, Fatra — Kiesel lub Fatra — Bralep i Fatra - Bostik. Wszystkie te systemy zostaty poddane
ocenie SZ nr 210 (Opinia Panstwowego Inspektoratu nr 210; nr 10/0007, nr 01/0028-1, nr 02/0001-1, nr 03/0035, nr
07/0070-1, nr 06/0024-1 oraz nr 11/0072).

9.2.1. System Fatra-Ceresit

System podtogowy sktada sie z nastepujacych komponentéw:
+  Wyktadzina podtogowa Dynamik, Novoflor Extra Statik SD
+ TasmaCU

Klej przewodzacy Ceresit K112
«  Jastrych samopoziomujacy Ceresit
- Srodek gruntujacy w zaleznosci od typu podioza

9.2.1.1. Instalacja sieci przewodzacej
Na podtozu z jastrychem samopoziomujacym nalezy wymierzy¢ sie¢ przewodzaca w taki sposéb, aby zaden z punk-

tow powierzchni wykfadziny nie byt oddalony od tasmy Cu dalej anizeli 20 m. Zalecamy uzywanie samoprzylepnego
typu tasmy Cu (Uzin Kupferleitband). Nie lutuje sie miejsc przecinania, poniewaz klej tasmy przewodzi prad.

29



Tasma Cu

T T T T T T T T T T T T T T
i L. / 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 cca 300 mm
uziemienie ' v T T T T T T T T T T T
N P e | I U e e
] | r T I I I 1 ] T 1 1 I
! ! 1 1 1 1 1 1 1 1 1
! ! 1 1 1 1 1 1 1 1 1
T e papuya [y I N R
1 1 1 [ 1 ] 1 1 ]
1 1 1 1 1 1 1 1 1
1 1 1 1 1 1 1 1 1
- P bl c Lt LT EE R PR M
1 1 1 1 1 1 1 1 1
1 1 1 1 1 1 ] 1 1
1 1 1 1 1 1 1 1 1
- ———p——— | el Tl Ll Sl il i il it ol bl
1 1 1 1 1 1
1 1 1 1 ! 1
1 1 1 1 1 1
b Rty il B e e i
1 1 1 1 1 1
1 1 1 : : h
1 1 1
'|""|""|'"'T""|"":"'
1 1 1
1 1 H
1 1
-I----I----:- -
1
1
-
I( )I( )I—I<— cca 300 mm
40 metréw 40 metréw

30

W mniejszych pomieszczeniach instaluje sie jedynie jedng koncowke uziemiajaca tasmy Cu. Minimalna koncéwka
tasmy Cu siegajaca powierzchni podtogi wynosi T m. Koncowki miedzianej tasmy sa wykonane tak, aby byty
roztaczne, zakonczone roztaczanym zaciskiem w celu kontroli oporu elektrycznego. Te koricéwki sa podtgczone do

gtéwnego zacisku zabezpieczajacego CSN 33 2000-5-54 (Uziemienia i przewody ochronne). Po zainstalowaniu sieci

przewodzacej nalezy wykonac pomiar opornosci sieci przewodzacej R Cu.

Nastepnie postepowac zgodnie z rozdziatami od 8.4. do 8.9.
9.2.2, System Fatra-Mapei

System podtogowy sktada sie z nastepujacych komponentéw:
«  Wykfadzina podtogowa Dynamik
Tasma CU
«  Klej przewodzacy Ultra/Bond Eco V4 przewodzacy - klej dyspersyjny
(Adesilex G 19 przewodzacy - klej poliuretanowy)
Przewodzaca farba wierzchnia Primer G przewodzaca
«  Jastrych samopoziomujacy Plano 3
+  Mostek przyczepny Primer G

9.2.2.1. Instalace vodivé sité

Na podktad z jastrychem samopoziomujacym naniesiemy wateczkiem z pianki lub pedzlem réwnomierng warstwe
przewodzacej farby i pozostawimy do wyschniecia na co najmniej 12 godzin.
Na suchym podtozu nalezy wymierzy¢ sie¢ przewodzaca w taki sposoéb, aby zaden z punktéw powierzchni wyktadziny

nie byt oddalony od tasmy Cu dalej anizeli 15 m.

W mniejszych pomieszczeniach instaluje sie koncéwke uziemiajgca tasmy Cu. Dlugos¢ minimalna tasmy Cu siegajacej

powierzchni podfogi systemu Fatra — Mapei wynosi T m.
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Naniesiemy pedzlem cienka warstwe przewodzacego kleju dyspersyjnego o szerokosci ok 3 cm, w ktdra wcisniemy
tasme Cu. Wszystkie przecinajace sie miejsca nalezy zlutowac zgodnie z punktem 9.1.1.1. Koicéwki miedzianej
tasmy sa wykonane tak, aby byly rozlgczne, zakonczone roztaczanym zaciskiem w celu kontroli oporu elektrycznego.
Te koncowki sg podtaczone do gtéwnego zacisku zabezpieczajagcego CSN 33 2000-5-54 (Uziemienia i przewody
ochronne). Po zainstalowaniu sieci przewodzacej nalezy wykonaé pomiar opornosci sieci przewodzacej R Cu.
Nastepnie postepowac zgodnie z rozdziatami od 8.4. do 8.9.

9.2.3. Systém Fatra-Uzin

System podtogowy sktada sie z nastepujacych komponentéw:
+  Wyktadzina podtogowa Dynamik, Novoflor Extra Statik SD
Klej przewodzacy Uzin KE2000SL
« TasmaCU
«  Jastrych Uzin - NC150
Srodek gruntujacy w zaleznosci od typu podtoza

9.2.3.1. Instalace vodivé sité
Na podtozu nalezy wymierzy¢ sie¢ przewodzacg w taki sposéb, aby zaden z punktéw powierzchni wyktadziny nie
byt oddalony od tasmy Cu dalej anizeli 20 m. Zalecamy zastosowac tasme samoprzylepna Cu (Uzin Kupferleitband).

W mniejszych pomieszczeniach instaluje sie tylko jedna koricowke uziemiajaca tasmy Cu. Dtugos¢ minimalna tasmy
Cu siegajacej powierzchni podtogi systemu Fatra — Uzin wynosi 1 m.
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Miejsc krzyzowania nie lutuje sie. Koncowki miedzianej tasmy sa wykonane tak, aby byty roztaczne, zakonczone
roztaczanym zaciskiem w celu kontroli oporu elektrycznego. Te koncéwki sa podtaczone do gtéwnego zacisku
zabezpieczajgcego CSN 33 2000-5-54 (Uziemienia i przewody ochronne). Po zainstalowaniu sieci przewodzacej nalezy
wykonac pomiar opornosci sieci przewodzacej R Cu.

Nastepnie postepowac zgodnie z rozdziatami od 8.4. do 8.9.

9.2.4. Fatra-Schonox

System podtogowy sktada sie z nastepujacych komponentéw:
«  Wykfadzina podtogowa Dynamik
+ TasmaCU
Klej przewodzacy Schénox Combileit
+  Jastrych samopoziomujacy Schonox SuperPlan

9.2.4.1. Instalacja sieci przewodzacej

Na przeszlifowanym i pozbawionym pytu podiozu wymierzy¢ sie¢ przewodzaca w taki sposéb, aby zaden z punk-
tow powierzchni wyktadziny nie byt oddalony od tasmy Cu dalej anizeli 15 m. W mniejszych pomieszczeniach jest
instalowana jedynie korcowka uziemienia tasmy Cu. Dtugos¢ minimalna tasmy Cu siegajacej powierzchni podtogi
systemu Fatra - Schénox wynosi 1 m.



Tasma Cu

T T T T T T T T T T T T T
Lo / 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 cca 300 mm
uziemienie 7 H H T T T 4 T T
I N g I — IR [ U N LU B [
] T r T I I I 1 ] T T i I
! ! 1 1 1 1 1 1 1 1 1
! ! 1 1 1 1 1 1 1 1 1
T Ty S e B T e e E
1 1 1 1 1 ] 1 1 1
1 1 1 1 1 1 1 1 1
1 1 1 1 1 1 1 1 1
-————f B L e A BT R B
1 1 1 1 1 1 1 1 1
1 1 1 1 1 1 ] 1 1
1 1 1 1 1 1 1 1 1
ikl il Bl Tl el Sl il i il bl ol Bl
1 1 1 1 1 1
1 1 1 1 ! 1
1 1 1 1 1 1
b Dby Il B e Ea e I
1 1 1 1 1 1
1 1 1 : : 1
1 1 1
1""|""|'"'T""|"":' =
1 1 1
1 1 H
1 1
--------- L
| 1 H
1
1
iy

I( )I< )I—I(— cca 300 mm

30 metréw 30 metréw

Naniesiemy pedzlem cienka warstwe przewodzacego kleju dyspersyjnego o szerokosci ok 3 cm, w ktdra wcisniemy
tasme Cu. Wszystkie przecinajace sie miejsca nalezy zlutowac. Koncéwki miedzianej tasmy sa wykonane tak, aby byty
roztaczne, zakonczone roztaczanym zaciskiem w celu kontroli oporu elektrycznego. Te koricéwki sa podtgczone do
gtéwnego zacisku zabezpieczajacego CSN 33 2000-5-54 (Uziemienia i przewody ochronne). Po zainstalowaniu sieci
przewodzacej nalezy wykonac pomiar opornosci sieci przewodzacej R Cu.

Nastepnie postepowac zgodnie z rozdziatami od 8.4. do 8.9.

9.2.5. System Fatra-Kiesel

System podtogowy sktada sie z nastepujacych komponentéw:
«  Wykfadzina podtogowa Dynamik
Tasma CU
«  Klej przewodzacy Okatmos megaStar L
«  Farba przewodzaca Okamul HD 11-L
Jastrych samopoziomujacy Servofix USP

9.2.5.1. Instalacja sieci przewodzacej

Na podkiad z jastrychem samopoziomujacym naniesiemy wateczkiem z pianki lub pedzlem réownomierng warstwe
przewodzacej farby i pozostawimy do wyschniecia na co najmniej 12 godzin.

Na suchym podtozu nalezy wymierzy¢ sie¢ przewodzgca w taki sposoéb, aby zaden z punktéw powierzchni wyktadziny
nie byt oddalony od tasmy Cu dalej anizeli 11 m. W mniejszych pomieszczeniach jest instalowana jedynie koncéwka
uziemienia tasmy Cu. Dlugo$¢ minimalna tasmy Cu siegajacej powierzchni podtogi systemu Fatra — Kiesel wynosi 1T m.
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Naniesiemy pedzlem cienka warstwe przewodzacego kleju dyspersyjnego o szerokosci ok 3 cm, w ktdra wcisniemy
tasme Cu. Wszystkie przecinajace sie miejsca nalezy zlutowac. Koncéwki miedzianej tasmy sa wykonane tak, aby byty
roztaczne, zakonczone roztaczanym zaciskiem w celu kontroli oporu elektrycznego. Te koricéwki sa podtgczone do
gtéwnego zacisku zabezpieczajacego CSN 33 2000-5-54 (Uziemienia i przewody ochronne). Po zainstalowaniu sieci
przewodzacej nalezy wykonac pomiar opornosci sieci przewodzacej R Cu.

Nastepnie postepowac zgodnie z rozdziatami od 8.4. do 8.9.

9.2.6. System Fatra-Bralep

System podtogowy sktada sie z nastepujacych komponentéw:
Wyktadzina podtogowa Dynamik

« TasmaCU

+  Klej przewodzacy Bralep Floor 500L
Farba przewodzaca Bralep 280 L

«  Jastrych samopoziomujacy Bralep RTN 2020

- Srodek gruntujacy w zaleznosci od typu podioza

9.2.6.1. Instalacja sieci przewodzacej

Na podktad z jastrychem samopoziomujacym naniesiemy wateczkiem z pianki lub pedzlem réwnomierng warstwe
przewodzacej farby i pozostawimy do wyschniecia na co najmniej 12 godzin.

Na suchym podtozu nalezy wymierzy¢ sie¢ przewodzaca w taki sposoéb, aby zaden z punktéw powierzchni wyktadziny
nie byt oddalony od tasmy Cu dalej anizeli 10 m. W mniejszych pomieszczeniach jest instalowana jedynie korcéwka
uziemienia tasmy Cu. Dtugos¢ minimalna tasmy Cu siegajacej powierzchni podtogi systemu Fatra — Bralep wynosi
Tm.
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Naniesiemy pedzlem cienka warstwe przewodzacego kleju dyspersyjnego o szerokosci ok 3 cm, w ktdra wcisniemy
tasme Cu. Wszystkie przecinajace sie miejsca nalezy zlutowac. Koncéwki miedzianej tasmy sa wykonane tak, aby byty
roztaczne, zakonczone roztaczanym zaciskiem w celu kontroli oporu elektrycznego. Te koricéwki sa podtgczone do
gtéwnego zacisku zabezpieczajacego CSN 33 2000-5-54 (Uziemienia i przewody ochronne). Po zainstalowaniu sieci
przewodzacej nalezy wykonac pomiar opornosci sieci przewodzacej R Cu.

Nastepnie postepowac zgodnie z rozdziatami od 8.4. do 8.9.

9.2.7. System Fatra-Bostik

System podtogowy sktada sie z nastepujacych komponentéw:
«  Wykfadzina podtogowa Dynamik
Tasma CU
+  Klej przewodzacy Bostik POWER-MULTI SL 850
«  Jastrych NIBOPLAN BEST
Srodek gruntujacy w zaleznosci od typu podtoza

9.2.7.1. Instalacja sieci przewodzacej
Na przeszlifowanym i pozbawionym pytu podtozu nalezy wymierzy¢ sie¢ przewodzacag w taki sposob, aby zaden z
punktéw powierzchni wyktadziny nie byt oddalony od tasmy Cu dalej anizeli 15 m.

W mniejszych pomieszczeniach instaluje sie koncéwke uziemiajaca tasmy Cu. Dtugos$é minimalna tasmy Cu siegajacej
powierzchni podtogi systemu Fatra - Bostik wynosi 1 m.
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Naniesiemy pedzlem cienka warstwe przewodzacego kleju dyspersyjnego o szerokosci ok 3 cm, w ktdra wcisniemy
tasme Cu. Wszystkie przecinajace sie miejsca nalezy zlutowac zgodnie z punktem 9.1.1.1. Koicéwki miedzianej
tasmy sa wykonane tak, aby byly rozlgczne, zakonczone roztaczanym zaciskiem w celu kontroli oporu elektrycznego.
Te koncowki sg podtaczone do gtéwnego zacisku zabezpieczajagcego CSN 33 2000-5-54 (Uziemienia i przewody
ochronne). Po zainstalowaniu sieci przewodzacej nalezy wykonaé pomiar opornosci sieci przewodzacej R Cu.
Nastepnie postepowac zgodnie z rozdziatami od 8.4. do 8.9.

9.3. Instalacja sieci przewodzacej utworzonej przez tasme Cu

W przypadku, gdy konstrukcja posadzki uniemozliwia nanoszenie przewodzacego srodka gruntujacego i kleju
przewodzacego na catej powierzchni nalezy utworzy¢ z tasmy Cu sie¢ przewodzaca. Sie¢ przewodzaca jest
instalowana na powierzchni pomieszczenia w taki sposob, aby zagwarantowa¢ odprowadzenie tadunku napiecia
elektrostatycznego z kazdej ptyty. Temu musi odpowiada¢ wymierzenie pomieszczenia przed samga instalacja.
Wybierzemy najpierw jak najprostsza sciane w pomieszczeniu i mniej wiecej 30 cm od niej (potowa szerokosci
ptyty) zaznaczymy kreska potozenie pierwszej tasmy. Od tejze podstawowej kreski co ok 60 cm na catej szerokosci
pomieszczenia wyznaczymy umieszczenie kolejnych tasm Cu. Potozenie ostatniej tasmy Cu przy przeciwlegtej
$cianie musi réwniez znalez¢ sie w potowie szerokosci docinanej ptyty. Poprzeczne tasmy uziemiajace ktadzie sie z
reguty w ten sposob, aby bezposrednio taczyly sie z zaciskiem sieci przewodzacej. Liczba punktéw uziemiajacych
jest uzalezniona od wielkosci powierzchni. Do powierzchni 100 m2 musza znajdowac sie dwa punkty uziemiajace (z
reguty w przeciwlegtych katach pomieszczenia), na kazdych kolejnych rozpoczetych 100 m2 dodaje sie jeden punkt
uziemiajacy.

Miejsce przeznaczone na tasme Cu nalezy posmarowac klejem o szerokosci sladu ok 3 cm i nastepnie przyklei¢ tasme
miedziana. Poprzeczne paski uziemiajace nalezy wyprowadzi¢ mniejwiecej 50 cm nad poziom podtogii prowizorycznie
przymocowac do $ciany papierowg tasma. Po wyschnieciu wszystkie krzyzujace sie miejsca na pasku przylutowac
lutownicg (kalafonia, cyna) (CSN 42 3655) zgodnie z punktem 9.1.1.1. Lutujemy ,na ptasko’, aby nawarstwienie cyny
nie odksztatcito wyktadziny po przyklejeniu. Do lutowania nie uzywa sie kwasu lutowniczego, aby unikna¢ powstania
korozji w ztagczu. Koncdwki miedzianej tasmy fachowo podtaczy sie do rozlgczanego zacisku pomiarowego w celu
kontroli oporu elektrycznego. Te koncéwki sg podtaczone do gtéwnego zacisku zabezpieczajgcego CSN 33 2000-5-54
(Uziemienia i przewody ochronne). Po zainstalowaniu sieci przewodzacej wykonamy pomiar opornosci.
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9.3.1. Przyklejanie elektrycznie przewodzacych wykladzin do sieci przewodzacej,
utworzonej przez tasme Cu

Sposéb przyklejania jest taki sam jak w wyktadzinach jednowarstwowych zob. rozdziaty 1-8. Do przyklejania uzy¢
jakiegokolwiek kleju przewodzacego.

Uwaga: Wyréownywanie walcem wykladzin antystatycznych przewodzacych tadunek antystatyczny jest
wrecz niezbedne, po pierwsze ze wzgledéw podanych w punkcie 5.4. niniejszej instrukcji i w szczegélnosci ze
wzgledu na osiagniecie deklarowanych oporéw uziemiajacych podtoge.

10. PRZYKLEJANIE WYKLADZIN HOMOGENICZNYCH
BEZ WLASCIWOSCI ELEKTRYCZNYCH

Do wykonania podtég z elementéw wyktadziny jednowarstwowej bez wymagan odprowadzenia tadunku
elektrostatycznego mozna zastosowa¢ wszystkie rodzaje wyktadzin jednowarstwowych (Elektrostatik, Dynamik,
Praktik).

W trakcie uktadania nalezy postepowac zgodnie z rozdziatem 8. W tym wypadku nie jest instalowana sie¢ przewodzaca
z tasmy Cu, nie jest uzywany wstepny przewodzacy srodek gruntujacy jak rowniez klej przewodzacy.

11. PRACE WYKONCZENIOWE

11.1. Laczenie wyktadzin podiogowych sznurem spawalniczym

Przyklejanej powierzchni nie nalezy eksploatowac przez 24 godziny przed spawaniem. Po uptywie tego czasu
wyktadzine mozna zespawac. Przed przystapieniem do spawania wyfrezujemy maszynowo lub recznie tworzac
szczeline w profilu,,U” lub, V" Szczeline nalezy wyfrezowac na gtebokos¢ 2/3 grubosci ptyty.

Frezowanie jest konieczne w celu:

a) usuniecia przyczepionego kleju i zabrudzen ze ztacza,

b) poprawnego utozenie sznura spawalniczego,

¢) zapewnienie jednakowej szerokosci szczeliny. Sznur spawalniczy rozwiniemy na dlugos¢ wzdtuz szczeliny mniej
wiecej 0 50 cm krétszg od diugosci brytéw wyktadziny i zespawamy oba bryty. W kierunku przeciwnym kontynuujemy
od gotowego spawu. Warunkiem wykonania dobrej jakosci spoiny jest
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staranne przygotowanie szczeliny i uzycie spawarki o bezstopniowej regulacji temperatury i z koncéwka do
zamontowania dyszy szybkiego spawania o odpowiednim ksztatcie. W momencie spawania sznurem spawalniczym
wyktadziny w wyniku naprezenia temperaturg nastepuje zmiana potysku. Na szerokos¢ potyskliwego sladu ma wptyw
dobor dyszy spawalniczej. Przed rozpoczeciem spawania nalezy sprawdzi¢ na kawatku wyktadziny efekt korncowy
spawania.

Poréwnanie szerokosci dysz typu ULTRA  Dysza ULTRA do spoin Zwykly typ dyszy
i zwyktego typu

| do spawania wiekszych powierzchni najlepiej uzy¢ spawalniczego pétautomatu z wiasnym napedem. Podczas
spawania potautomatem nalezy zsynchronizowac temperature gorgcego powietrza z predkoscig posuwu. Nastepnie
nalezy kontrolowac kétko prowadzace, aby nie wysuneto sie ze szczeliny oraz sznur spawalniczy, aby rownomiernie
uktadat sie w szczelinie. Predko$¢ spawania jest uzalezniona od warunkéw zewnetrznych, ustawionej temperatury
podczas spawania i zrecznosci instalatora. Spawanie zbyt wysoka temperatura przejawia sie zbrazowieniem a nawet
sczernieniem otoczenia sznura. Niedospawanga spoing jest sznur spawalniczy wcisniety na ciepto bez przyczepnosci,
ktory bedzie sie wyrywac ze szczeliny podczas $cinania. Obie sytuacje ekstremalne sg niedopuszczalne.

Po zespawaniu sznur nalezy pozostawic¢ do ochtodzenia do temperatury pomieszczenia i w dwdch krokach nalezy ja
$cig¢ ¢wiercksiezycowym nozem do scinania spawow. W pierwszym kroku pry uzyciu ptytki do spawanych zlaczy lub
strugiem do spoin, natomiast w drugim kroku nozem bez ptytki do poziomu wyktadziny podtogowej. Wadliwg spoine
naprawimy usuwajac sznur z wadliwego miejsca a nastepnie wykonujac nowa spoine z nadmiarem po 5 cm z kazdej
strony. Orientacyjne zuzycie sznura do spawania w trakcie spawania ptyt wynosi 3,5 bm/m2 powierzchni podtogi.

11.2. Instalacja listew

Do przymocowania wyktadziny podtogowej do konstrukgcji $ciany obwodowej stosuje sie miedzy innymi listwy
podtogowe zPCV. Listwy nalezy roztozy¢ wzdtuz poszczegolnych $cian i przycia¢ do wymaganej dtugosciznaddatkiem
ok 5 cm.

Do przygotowanej, gladko zeszlifowanej na wysokos¢ listwy sciany naniesiemy pedzlem kontaktowy klej
rozpuszczalnikowy o 0,5 cm nizej od przyklejanej listwy.

naroznik wewnetrzny naroznik zewnetrzny
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Ze wzgledow estetycznych wazne jest, aby Sciana nad listwa nie byta poplamiona klejem. Wyktadzine podtogowa
smaruje sie w ten sam sposéb. Do malowania $cian stuzy odpowiedni pedzel okragly o dtuzszym wtosiu. Nastepnie
nalezy pomalowac druga strone listwy. Dobrze zastosowac pedzle o 1 cm wezsze od szerokosci listwy. Przy zakfadaniu
wiekszych ilosci zaleca sie stosowanie urzadzen do malowania.

Zaréwno listwa jak i $ciana nie moga nadmiernie wyschna¢ musza wykazywac tzw. ,suche klejenie”. Zapewni¢
wentylacje oparéw z rozpuszczalnikéw. Uktadanie listew rozpoczynamy od naroznika i stopniowo stale dociskajac
przyklejamy cata listwe. W katach i na naroznikach brzegi listwy natozymy na siebie i odetniemy, nadmiary usuniemy
i listwy ponownie przykleimy na skos do siebie. Listwa musi tworzy¢ wraz z wyktadzing catos¢ pod wzgledem
estetycznym. W razie zabrudzenia klejem plamy na nalezy usuna¢ z wyktadziny i listwy uzywajac do tego celu benzyny
technicznej.

Zarys wewnetrznego naroznika po roztozeniu Ksztatt Y2 naroznika po roztozeniu
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11.3. Wykonczenie podtogi wkleskiem

Podtoge mozna wykonczy¢ wkleskiem we wszystkich typach wyktadzin. Ze wzgledéw estetycznych, praktycznych a
przede wszystkim higienicznych tego typu realizacje s coraz czestsze.
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11.4. Wykonanie wklesek przy uzyciu profilu wkleski i profilu wykonczeniowego

Jako pierwsze uktada sie pole gtéwne zgodnie z zasadami podanymi w punktach 7., 8. i 9.niniejszej instrukcji przy
zakonczeniu ok 100 cm od konstrukgji scian we wszystkich kierunkach.

Juz przy wykonywaniu podstawowego pomiaru catego pomieszczenia nalezy pamieta¢, aby szerokos¢ ptyty
przylegajacej do czesci wkleski nie byta zbyt mata, w razie ustawienia pionowego osi gtéwnych (uktadanie ukosne),
zalecamy zachowac wysokos$¢ minimalng 100 mm w dowolnym tréjkacie docinanym do pola gtéwnego. W trakcie
konczenia uktadania pola gtéwnego nalezy pamietac o naddatku przy poszczegdlnych ptytach wykraczajacym poza
wkleske w celu dodatkowego wyréwnania (zacisniecia) tej krawedzi jako prowadnicy panelu wkleski.

Po wykonaniu powierzchni pola gtéwnego rozpoczynamy montaz panelu wkleski poprzez przyklejenie profilu nr
1953 + nr 2198 (wkleska + wykonczenie) lub profilu nr 2345 (wkleska z wykonczeniem w catosci). Do przyklejenia
stosujemy klej kontaktowy (zwykle rozpuszczalnikowy). Sposéb postepowania w trakcie przyklejania jest taki sam
jak w przypadku przyklejania listwy podtogowej. Zachowanie wyréwnania w pionie profilu wykonczeniowego jest
warunkiem bezproblemowego nadawania formy i montazu paneli wklesek.

Sposoéb przyklejania wklesek jest taki sam jak w polu gtdwnym przy zaleceniu zastosowania kleju kontaktowego
(rozpuszczalnikowego) ze wzgledu na krétszy czas przyklejania i wyzszy stopien przyczepnosci w stosunku do klejow
dyspersyjnych.

Przy okresdlaniu parametru wkleski nalezy koniecznie uwzgledni¢ propozycje projektanta, zyczenie uzytkownika a
takze jak najmniejsza liczbe cie¢ wykfadziny.

Wkleski mozna taczy¢ z requty na dwa sposoby.

«  ukfadanie wklesek na styk metoda spawania na zimno

«  ukfadanie wklesek z ustalong fuga i spawanie sznurem spawalniczym, (zgodnie zzasadami podanymi w punktach
7.618.8).

Spojovani fabionovych dilct Ize provadét v zasadé dvéma zpUsoby.

«  kladeni dilcti na sraz se svarenim za studena

«  kladeni dilct s pfiznanou sparou a svafenim svarovaci Sritirou (podle zasad dle bodu 7.6 a 8.8).

11.4.1. Sposodb zaktadania wklesek bez uzycia profilu wykonczeniowego

Sposob montazu jest taki sam jak sposéb opisany w punkcie 10. Sformatowana wkleske przykleimy do konstrukg;ji
sciany klejem kontaktowym (rozpuszczalnikowym) na wysokos¢ wczesniej narysowanego wyréwnania w pionie.
Ewentualne réznice wysokosci mozna usungd poprzez odciecie gérnego brzegu wkleski wzdtuz przytozonej stalowej
listwy. Do wykonczenia gornej krawedzi wkleski z konstrukcja $cienng zaleca sie klej silikonowy lub akrylowy. Ten
sposéb wymaga doktadnego przygotowania wklesek i zachowania doktadnosci podczas montazu.

11.4.1.1. Wykonywanie naroznikoéw wewnetrznych i zewnetrznych

Do wykonywania katéw i naroznikéw nalezy wczesniej najlepiej przy pomocy szablonu narysowac ksztatt kata po
roztozeniu, ewentualnie potowy naroznika na panel wkleski. Po wycieciu ksztattu nalezy koniecznie sprawdzi¢ jego
doktadnos¢ umieszczeniem na miejscu i wykonac ewentualng modyfikacje. Dopiero po poprawieniu mozna wkleske
definitywnie przyklei¢. Kat i naroznik taczy sie zwykle z polem wyktadziny podtogowej spawaniem na zimno.

11.5. Przyklejanie krawedzi schodéw z PCV

Wyktadziny podtogowe LINO Fatra zwykle uktada sie na stopniach schodéw, podestach i podestach posrednich. Pr-
zyklejanie krawedzi schodoéw w systemie LINO Fatra nalezy do prac wykonczeniowych majacych znaczny wptyw na
ogodlne wrazenie estetyczne potozonej wykfadziny podtogowej jak réwniez jej sama wartos¢ techniczng i uzytkowa.
W asortymencie systemu LINO FATRA znajduje sie jeden typ krawedzi schoddéw o trzech typach wymiaréw i wersjach
designu. Ten uniwersalny rodzaj krawedzi schodéw umozliwia doskonate pofaczenie wyktadziny ze wszystkimi
szczeg6tami. Do ukfadania najlepiej nadaja sie schody betonowe. Musza by¢ réwne, czyste wytrzymate, spdjne, bez
pytu, bez pekniec i nadlewdw. Pekniecia, wypuktosci, ttuste plamy i inne zabrudzenia nalezy usunac.



Zasady pracy:

Jako$¢ podktadéw musi spetnia¢ wymogi normy CSN 74 4505.

Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na geometrie krawedzi stopni schodéw; jakiekolwiek zaoblenie krawedzi jest
niedopuszczalne!

Ustali¢ wymiary krawedzi schodéw przed samym przyklejeniem i to samo zrobi¢ z wyktadzing podtogowsa tzn.
min. 24 godziny przed instalacja w temperaturze = + 18 °C.

Jak najréownomierniej rozprowadzi¢ warstwe kleju rozpuszczalnikowego. W razie nieréwnomiernego rozpostarcia
moze miejscami nawarstwic sie klej, co w wyniku odparowania rozpuszczalnikéw moze spowodowac powstanie
wybrzuszenia lub pofatdowania krawedzi schodu.

Przed samym przyklejaniem krawedzi schodu nalezy koniecznie skontrolowa¢ obie przyklejane ptaszczyzny,

czy opary rozpuszczalnika sg dostatecznie dobrze wietrzone z naniesionej warstwy kleju. Optymalny stopien
odpowietrzenia kleju jest wtedy, gdy po dotknieciu nie ciggna sie juz tzw. nitki kleju. Na podtoze i na krawedz
schodow klej nanosimy pedzlem, z kolei na stopnice i podstopnice i bryty wyktadziny gtadka szpachla.

Aby doskonale uformowac ksztatt przyklejonej krawedzi nalezy uzy¢ miotka z biatej gumy. W wyniku uderzania
w przyklejang krawedz osiggniemy doskonate potaczenie z podtozem i wykluczymy powstanie niepodpartych
mostkow.

Krawedz schodéw przyklejamy zawsze na catej powierzchni, tzn. na stopnicy i podstopnicy stopnia schodu.
Przyklejanie wykfadziny do schoddéw rozpoczynamy zawsze od 1. stopnia wchodzenia w kierunku ku gérze do
ostatniego stopnia wchodzenia.

Przyklejong wyktadzine do schodéw mozna eksploatowac po uptywie min. 24 godzin od momentu zakornczenia
uktadania. Ze wzgledu na znaczne obciazenie przejs¢ pionowych w budowanych lub rekonstruowanych
obiektach, w szczegélnosci krawedzie stopni schodéw zalecamy zabezpieczy¢ odpowiednim materiatem.
Przyklejanie wyktadziny poziomejpowierzchnistopnia schodu w stosunku do styku krawedzi schodu wykonujemy
rowniez stosujac klej rozpuszczalnikowy. Aby zapobiec wnoszeniu brudu w powstatg szczeline a nastepnie
oddzieleniu sie wyktadziny zalecamy zespawac ztacza sznurem spawalniczym w kolorze wyktadziny lub potaczy¢
zlacza stosujac metode spawania na zimno pasta typu,C"

Po utozeniu wyktadziny nalezy koniecznie usuna¢ zabrudzenia i nadmiar kleju. Zaschniete kleje nalezy zdrapac
a nastepnie zadbac, aby nie zostata uszkodzona wyktadzina. Resztki takiego kleju usuniemy benzyna techniczna.
Przestrzeganie zasad BHP wynika z postanowien kodeksu pracy i odpowiednich przepiséw odnosnie BHP,

w szczegodlnosci zasad bezpiecznego obchodzenia sie z substancjami palnymi. Aby zapobiec powstaniu
wybuchowych stezen oparéw z powietrzem konieczne jest wietrzenie pomieszczen w trakcie stosowania klejéw
rozpuszczalnikowych. Odnosnie stosowania substancji palnych i wybuchowych w obiekcie nalezy ostrzec
pozostate osoby umieszczajac tablice ostrzegawcze juz na drogach dojscia do tych pomieszczen.

spawanie na zimno
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12. KONTROLA JAKOSCI | OCENA PODLOGI

Do odbiory utozonej podtogi obowiazuje rozporzadzenie CSN 74 4505: ,0g6Iny wyglad podtogi zostaje poddany
ocenie z wysokosci 1 600 mm. Warunki swietlne musza by¢ takie jak wtedy, gdy podtoga bedzie najczesciej uzywana.
Wygladu nie mozna ocenia¢ patrzac w odbicie $wiatta. “Utozona wykfadzina nie moze wykazywac pofatdowania i
innych odksztatcen.

W razie ewentualnej reklamacji nalezy koniecznie przedstawi¢ niezbedna dokumentacje zdawczo-odbiorcza
przygotowania budowlanego, zob. wzér protokotu odbioru podtoza, prac przygotowawczych i dokonczenia
podtogi na www.fatrafloor.cz

12.1. Kontrola jakosci i ocena podiog o wiasciwosciach elektrycznych

Do odbioru podiogi z wykfadzing o wtasciwosciach przewodzenia tadunku elektrycznego obowiazuja ogélne
postanowienia podane w CSN 74 4505 oraz CSN 33 2030.

Wyktadziny sa produkowane z r6zng wartoscig przewodzenia (oporu wewnetrznego), ktéra zostaje przed wysytka zmi-
erzona przez producenta. System podtég z przewodzeniem ftadunku elektrycznego obejmuje nie tylko wykfadzine,
lecz takze inne elementy akcesoriéw i kompletu (listwa, sznur spawalniczy, klej przewodzacy, masa szpachlowa,
srodek gruntujacy itd.) System nalezy zainstalowa¢ zgodnie z zaleceniami producenta wyktadzin oraz z zaleceniami
producentéw innych zastosowanych materiatéw.

Przed rozpoczeciem eksploatacji podtogi o wtasciwosciach elektrycznych nalezy zawsze skontrolowac¢ wartos¢ oporu
uziemienia podtogi. Ten pomiar kontrolny wykonuje zgodnie z CSN EN 1081 z reguly osoba, ktéra wykonata podtoge.
Pomiar protokolarny wykonuje sie z reguty w ciggu 2 tygodni od utozenia podtogi i powtarza co kazdych 12 miesiecy
(gwarantuje uzytkownik podtogi).

Odbioru dokonuje zgodnie z norma CSN EN 1081 technik rewizyjny o specjalnosci elektrycznej, na zadanie
rowniez w srodowisku z niebezpieczenstwem wybuchu dokonuje odbioru Instytut Badan Fizyczno-technic-
znych Laboratorium nr 210 Ostrava - Radvanice.

Z odbioru i kontroli jest wystawiany protokét rewizyjny obejmujacy:
+  nazwe obiektu
«  producenta, marke i typ wykfadziny,
+  sposob (system) ukfadania,
- date wykonania podtogi i nazwe organizacji, ktéra wykonata instalacje,
date i wartosci pomiaru oporu odprowadzajgcego podtogi kazdego miejsca pomiaru - 1. pomiar,
plany umieszczenia miejsc pomiaru na powierzchni podfogi z podaniem temperatury i wilgotnosci wzglednej
podczas pomiaru,
«  odsytacz do CSN EN 1081, napiecie pomiarowe,
« ocene wynikéw pomiaru i ocene przydatnosci podtogi do eksploataciji,
podpis, pieczatke, date.

13. BHP ORAZ OCHRONA PRZECIWPOZAROWA

W celu zapewnienia bezpieczeristwa i higieny pracy pracownikéw w trakcie stosowania klejéw rozpuszczalnikowych
obowiazujg postanowienia kodeksu pracy nr 262/2006 DzU, rozporzadzenie rzadu Rep. Cz. nr 591/2006 DzU o
doktadniejszych minimalnych wymogach odnosnie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia przy pracy na placach
budowy, nastepnie ustawa nr 309/2006 DzU oraz inne wymagania odnosnie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia przy
pracy. Wymogi ustawowe dotyczace bezpieczenstwa przeciwpozarowego w szczegdlnosci Ustawa nr 133/1985 DzU
o ochronie przeciwpozarowej w brzmieniu pézniejszych przepiséw Rozporzadzenie nr 246/2001 DzU o ustanowieniu
warunkéw bezpieczenstwa przeciwpozarowego i kompetencji panstwowego nadzoru przeciwpozarowego
(rozporzadzenie o zapobieganiu pozarom) jest rozporzadzeniem wykonawczym w stosunku do ustawy o ochronie i
innych norm technicznych.



14. PIELEGNACJA | KONSERWACJA

Regularne czyszczenie i pielegnacja ma wielkie znaczenie dla wszystkich typow wyktadzin ze wzgledu na wyglad
higiene i zywotnosc.

Naktady na czyszczenie ew. odstepy pomiedzy czyszczeniami sg uzaleznione w zaleznosci od czestotliwosci natezenia
ruchu i stopnia zabrudzenia.

Nalezy podja¢ srodki zapobiegawcze, aby na podfoge dostawato sie jak najmniej brudu. Powierzchnie wyktadzin
utrzymujemy poprzez zamiatanie, wycieranie zwilzonym w roztworze srodka czyszczacego mopem lub odkurzenie
odkurzaczem ze ssawka do twardych powierzchni.

W obiektach o duzym natezeniu ruchu nalezy juz przy wstepach do budynkéw zapewni¢ odpowiednie srodki majace
na celu uchwycenie brudu - tzw. strefy czyszczenia. Wielkos¢, lokalizacje oraz konstrukcje strefy czyszczenia nalezy
zaplanowac juz w stadium prac projektowych, natomiast jej dlugo$¢ dziatania nie powinna by¢ mniejsza anizeli 3 m.
Nastepnie wazna rzecza jest, aby tego typu strefy czyszczenia zostaty ujete w planie zwyktego czyszczenia. W razie
zastosowania wycieraczek, nalezy je wymieni¢ jak tylko przestang petni¢ swoja funkcje w dostatecznym stopniu.

Do waznych srodkéw profilaktycznych nalezy naturalnie dobdr odpowiedniej wyktadziny, poniewaz ma wptyw na
pozniejsze koszty czyszczenia i pielegnacji. Zarbwno wzoér jaki kolor wykfadziny odgrywaja bardzoistotna role. Ogélnie
obowiazuje nastepujaca zasada: réznokolorowe wyktadziny z wzorami sa mniej wrazliwe anizeli jednokolorowe,
natomiast przyciemnione kolory nadaja sie bardziej anizeli kolory jasne.

Ponizsze zalecenia odnosnie czyszczenia i konserwacji pokry¢ podtogowych LINO Fatra przy uzyciu srodkéw marki
CC (producent Dr.Schutz) oraz marki RZ (producent Uzin Utz AG) opieraja sie o dtugoletnie doswiadczenia w praktyce
i odpowiadaja wspotczesnym trendom w branzy chemii budowlanej i technologii czyszczenia. Nie sg jednak wigzace
ze wzgledu na specyfike warunkéw lokalnych. Teksty instrukcji opracowali przedstawiciele wspomnianych firm i firma
Fatra, a.s. nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za podane srodki do czyszczenia i pielegnacji. W razie watpliwosci
decydujace znaczenie maja zalecenia pochodzace od odpowiedniego producenta lub przedstawiciela.

W trakcie uzywania jakichkolwiek srodkéw do czyszczenia i pielegnacji wyktadzin, nalezy koniecznie
przestrzegac instrukcji producenta preparatow i ewentualnie zasiegna¢ porady u doradcow technicznych
producenta.

Do zwyklego czyszczenia nie uzywa¢ zadnych agresywnych srodkéw (np. zwyktych detergentéw, preparatow
z zawartoscig substancji Scierajacych, zasadowych lub o duzej zawartosci rozpuszczalnikdw organicznych i
substancji odttuszczajacych).

Znaczna ilos¢ wszelkiego brudu wnoszonego do budynku mozna zminimalizowac ktadac przed wejsciem wycieraczki
oraz przygotowujac strefe czyszczenia w czesciach wejsciowych obiektéw, ktére nalezy regularnie czyscic.

Przed zastosowaniem wykladzin z warstwg ochronna PUR nalezy koniecznie zabezpieczy¢ plaszczyzny
stykajace sie z podlogg we wnetrzach budynkéw odpowiednimi srodkami ochronnymi (np. podkladkami
technicznymi pod nieruchome nézki krzesel, stotéw lub ptyty PET pod ruchome krzesta). Nalezy takze zadbac¢
o regularna kontrole dziatania srodkéw ochronnych i o ich regularne czyszczenie.

14.1. Czyszczenie i konserwacja srodkami CC-Dr. Schutz
14.1.1. Czyszczenie i konserwacja wyktadzin z warstwg ochronng PUR
Czyszczenie po utozeniu

Przed eksploatacjg nowo potozona wykfadzina musi zosta¢ doktadnie wyczyszczona, aby zostaty usuniete wszystkie
resztki zabrudzen powstatych podczas pracy lub montazu.

Do tego celu nalezy uzy¢ srodka czyszczacego CC-PU rozciericzonego woda w stosunku 1:10. Stezenie mozna
zmniejszy¢ lub zwiekszy¢ w zaleznosci od stopnia zabrudzenia. Roztwér czyszczacy nanies¢ rbwnomiernie na podtoge
i po okoto 10 minutach dziatania $srodka wyszorowac cata powierzchnie jednotarczowa maszyna rotacyjna ze szczotka
lub z czerwonym padem. Rozpuszczone zabrudzenia odkurzy¢ odkurzaczem na wode i doktadnie zneutralizowad caty
powierzchnie czysta woda az do momentu usuniecia wszystkich resztek srodka czyszczacego.

43



44

Biezace czyszczenie i pielegnacja

Usuwanie kurzu:

Wszelki luzny pyt i zabrudzenia wyczysci¢ wilgotnym mopem.
Reczne lub maszynowe czyszczenie na mokro:

W celu usuniecia przylegajacych zabrudzen uzy¢ srodka czyszczacego CC-PU rozcienczonego woda w stosunku
1 : 200, natomiast powierzchnie wytrze¢ odpowiednim mopem lub automatem czyszczacym. W pomieszczeniach,
w ktérych nalezy regularnie wykonywac czyszczenie dezynfekcyjne powierzchni, uzyj srodka dezynfekcyjnego
CC - koncentrat.

Miedzystopniowe intensywne czyszczenie:

Jezeliuporczywychzabrudzen nie moznausunaéwwynikuzwyktego czyszczenia, zalecasie wykona¢miedzystopniowe
czyszczenie roztworem S$rodka czyszczacego CC-PU oraz wody w stezeniu dostosowanym do stopnia zabrudzenia
powierzchni (np. od 1:50 do 1:100). Czyszczenie wykonywac szczotka lub automatem czyszczacym (np. automatem
do mycia twardych powierzchni) lub metoda sprayu. W celu utrzymania powierzchni w optymalnym stanie zaleca sie
regularne polerowanie wyczyszczonej powierzchni jednotarczowa maszyng z biatym padem lub szczotka polerujaca.

Usuwanie skaz i plam pozostawionych przez gumowe obcasy

Uporczywe skazy i $lady po gumowych obcasach usung¢ nierozciernczonym srodkiem czyszczacym CC-PU przy po-
mocy szmatki lub delikatnego biatego padu. Na koniec umy¢ miejsce czysta woda. Skazy nalezy w miare mozliwosci
usuwac natychmiast, poniewaz niektére typy skaz po zestarzeniu sie wnikajg w gtgb powierzchni i ich catkowite
zupetne usuniecie jest potem bardzo trudne lub niemozliwe.

Czyszczenie podstawowe

Czyszczenie podstawowe wykonuje sie w tym wypadku, gdy trudnych do wyczyszczenia zabrudzen i osadéw, ktére
negatywnie wptywaja na wyglad usungc przy zwyktym lub intensywnym czyszczeniu lub, w razie koniecznosci przy-
gotowania wyktadziny do renowac;ji zuzytej powierzchni warstwa ochronna CC-PU.

Do wykonania czyszczenia podstawowego nalezy uzy¢ podstawowego preparatu do czyszczenia R CC rozcieiczonego
woda w stosunku 1:5. Roztwér nanies$¢ na podtoge i po okoto 10 - 15 minutach dziatania srodka wyszorowac intensy-
whie cata powierzchnie jednotarczowg maszyna rotacyjng do czyszczenia z zielonym padem. Jezeli pdzniej podtoga
nie bedzie pielegnowana, uzy¢ czerwonego pada lub szczotki. Rozpuszczone zabrudzenia odkurzy¢ odkurzaczem na
wode i doktadnie zneutralizowac catg powierzchnie czysta, w miare mozliwosci ciepta wodg az do momentu usuniecia
zabrudzenia resztek srodka czyszczacego (woda pdzniej juz sie nie pienil).

Aktywna ochrona dlugoterminowa / renowacja
Aby mozna byto zachowac dtugotrwate wiasciwosci wykonczenia powierzchni PU, tj. efekt ochronny, obnizenie

predyspozycji do przyczepiania sie brudu i utatwienie codziennego czyszczenia, zaleca sie aktywna ochrone
wykonczenia powierzchni PU, ew. przeprowadzenie w odpowiednim czasie naprawy uszkodzonych miejsc.



Aktywna ochrona dlugoterminowa:

Po dtuzszym okresie uzytkowania, jednakze najpdzniej w przypadku pojawienia sie pierwszych zuzytych miejsc,
zaleca sie odswiezy¢ wykonczenie powierzchni PU przy pomocy warstwy ochronnej CC-PU (matowej, ekstra matowej
lub potyskliwej). W tym celu nalezy uzy¢ z pomoca odpowiedniego utwardzacza aktywowanej warstwy ochronnej
CC-PU i naniesc ja nierozcienczong na doktadnie wyczyszczona powierzchnie (zob. czyszczenie podstawowe). Nalezy
stosowac sie rowniez do zalecen zawartych w karcie charakterystyki produktu! Nanoszenie warstwy ochronnej CC-PU
wykonywac¢ watkiem malarskim $cisle wedtug zalecen stosowania na idealnie suchej powierzchni. Podtoge mozna
uzywac pod 12 godzinach od momentu potozenia warstwy. Ostateczna odpornos¢ systemu ochrony nastapi mniej
wiecej po siedmiu dniach.

Renowacja:

W razie znacznego zuzycia wykonczenia powierzchni PU bedzie konieczne dwukrotne potozenie warstwy ochronnej
CC-PU. Pomiedzy poszczegdlnymi warstwami nalezy koniecznie pozostawi¢ poprzednig warstwe do catkowitego
wyschniecia (min. 2 godziny), obie powtoki nalezy potozy¢ tego samego dnia.

Ostrzezenie: We wszystkich starszych wyktadzinach podtogowych nalezy catkowicie usuna¢ wszelkie rozpuszczalne
chemicznie ochronne powtoki malarskie! W wyktadzinach podtogowych z wykornczeniem powierzchni PU/PUR po
wykonaniu czyszczenia podstawowego i jeszcze przed potozeniem warstwy ochronnej CC-PU nalezy przeszlifowac na
sucho powierzchnie przy uzyciu szlifierki jednotarczowej i szarego padu do renowacji. Przy uzyciu tego kroku nastapi
zmatowienie powierzchni, zostang wizualnie ujednolicone miejsca przejs¢ i zapewnione doskonate przyleganie
powtoki ochronnej. W podtogach o grubej strukturze powierzchni nie ma mozliwosci zmatowienia padem Sciernym.
W tym wypadku w razie pielegnacji wykfadzin podtogowych o wtasciwosciach elektrycznych nalezy skontaktowac sie
z naszym dziatem doradztwa technicznego.

Zachowanie wtasciwosci w pomieszczeniach specjalnych obiektu

Dzieki zastosowaniu warstwy ochronnej CC-PU na powierzchni zostaje utworzona najlepsza mozliwa ochrona,
poréwnywalna z wykoriczeniem powierzchni pochodzacym z produkcji. W razie koniecznosci ochrony powierzchni
w obiektach specjalnych przed zafarbowaniem, np. gabinety lekarskie, salony fryzjerskie, salony samochodowe (np.
ze wzgledu na ryzyko zaplamienia powierzchni substancjami farbujacymi, takimi jak srodki dezynfekujace rany, farby
do wlosdéw, zmiekczacze), lub jesli ze wzgledu na specjalne wymogi dla obiektu bedzie trzeba zastosowac¢ warstwe
ochronna twarda CC, prosimy skontaktowac sie z naszym dziatem obstugi technicznej.

14.1.2. Czyszczenie i konserwacja wyktadzin bez warstwy ochronnej PUR
Czyszczenie po utozeniu

Przed eksploatacjg nowo potozona wykfadzina musi zosta¢ doktadnie wyczyszczona, aby zostaty usuniete wszystkie
resztki zabrudzen powstatych podczas pracy lub montazu.

Dla powierzchni gtadkich lub o tagodnej strukturze powierzchni do czyszczenia zastosowac Podstawowy preparat
czyszczacy CCR rozciericzony woda w stosunku 1:5 do 1:10. Stezenie mozna zmniejszy¢ lub zwiekszy¢ w zaleznosci od
stopnia zabrudzenia. Roztwor czyszczacy nanies$¢ rbwnomiernie na podtoge i po okoto 10 minutach dziatania $rodka
wyszorowac catg powierzchnie jednotarczowg maszyna rotacyjng z zielonym padem. Rozpuszczone zabrudzenia
odkurzy¢ odkurzaczem na wode i doktadnie zneutralizowac catg powierzchnie czystg woda az do momentu usuniecia
wszystkich resztek srodka czyszczacego.

Dla wyktadzin o grubszej strukturze powierzchni lub w razie gdyby nie byta wykonywana pielegnacja ktéras z
Twardych warstw ochronnych CC (punkt 3.1), po utozeniu uzy¢ do czyszczenia szczotke zamiast padu.
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Pielegnacja

W wyniku pielegnacji na powierzchni utworzy sie warstwa ochronna chronigca wyktadzine, zmniejszajaca
przyczepnosc¢ zabrudzen i utatwiajaca codzienne czyszczenie. W wilgotnych pomieszczeniach nie zaleca sie zadnego
typu pielegnadiji.

W powierzchniach gtadkich lub o drobnej strukturze do utworzenia warstwy ochronnej mozna wykorzysta¢ twarda
warstwe ochronng Potysk CC-SG (potyskliwa warstwa) lub twarda warstwe ochronng CC Secura (jedwabnie matowa
powierzchnia). Produkt naniesiemy w postaci regularnej cienkiej powtoki w dwdch warstwach, w obiektach o
duzym natezeniu ruchu (domy towarowe, centra handlowe itp.) w trzech warstwach. Do naktadania uzy¢ mopa ze
specjalnym pokryciem lub ptaski mop. Warstwy ochronne naktada¢ na krzyz. Pomiedzy poszczegélnymi warstwami
nalezy koniecznie pozostawi¢ poprzedniag warstwe do catkowitego wyschniecia. Po potozeniu ostatniej warstwy i
po dokfadnym wyschnieciu powierzchni (okoto 12 godzin, najlepiej w ciaggu nocy) mozna chodzi¢ po podtodze. W
specjalnych pomieszczeniach, w ktérych pracuje sie np. ze srodkami dezynfekcyjnymi (okreslone oddziaty szpitalne,
gabinety lekarskie itp.) do pielegnacji nalezy uzy¢ twardej warstwy ochronnej CC Medica lub podda¢ pielegnacji
specjalnym srodkiem czyszczacym CC-R 1000. Pielegnacja podtég o wihasciwosciach elektryczny lub podtég
podwdjnych wymaga indywidualnego podejscia i porady. Dlatego w tych przypadkach prosimy pamietac o naszych
specjalnych zaleceniach lub zwrdcic sie z prosba o informacje do naszych doradcéw ds. technicznych.

Podtogi o szorstkiej strukturze powierzchnilub w obiektach, w ktérych nie ma mozliwosci przeprowadzenia pielegnacji
twarda warstwa ochronng, odbywa sie poprzez wytarcie srodkiem czyszczacym CC-R 1000 rozciericzonym z woda
w stosunku 1:10. W celu zageszczenia preparatu powstata warstwa ochronna musi zosta¢ na koniec i nastepnie
regularnie po biezagcym czyszczeniu wypolerowana jednotarczowg maszyna rotacyjng ze szczotka polerujaca.

Biezace czyszczenie i pielegnacja

Usuwanie kurzu:

Luzny kurz i zabrudzenia usunac $cierajac podtoge odpowiednim wilgotnym mopem.
Reczne lub maszynowe czyszczenie na mokro:

Do usuniecia przylegajacych zabrudzen uzywac preparatu do czyszczenia CC-R 1000 rozciennczonego w stosunku
1:200 z wodg i wyciera¢ recznie ptaskim mopem lub automatem czyszczacym. W pomieszczeniach, w ktérych nalezy
regularnie wykonywaé czyszczenie dezynfekcyjne powierzchni, uzy¢ srodka dezynfekcyjnego CC - koncentrat. W
celu odswiezenia potysku powierzchnie mozna wytrze¢ preparatem CC-potysk-3000PU rozciericzonym woda w
stosunku 1:200.

Renowacja i zageszczenie warstwy ochronnej:

Regularna renowacja i zageszczanie warstwy ochronnej maja na celu zachowanie odpornosci i ochrony wyktadziny i
wydtuzenie odstepdw pomiedzy poszczegdlinymi czyszczeniami podstawowymi. W tym wypadku istniejagca warstwe
ochronna regularnie (np. raz w tygodniu) przepolerowac jednotarczowa maszyna rotacyjng z padem polerskim lub
szczotka polerska. W przypadku pielegnacji powierzchni zgodnie z punktem 3.1 jedna z Twardych warstw ochronnych
CC, w razie potrzeby mozna wykona¢ renowacje wiekszej liczby uszkodzonych miejsc (np. wydeptanych $ciezek)
metoda renowacji na sucho warstwy ochronnej. W szczegdlnosci w obiektach o duzym natezeniu ruchu krok ten
majacy na celu zachowanie wiasciwosci materiatu jest szczegdlnie wazny. Warunkiem renowacji na sucho jest réwniez
fachowo utozona wykfadzina bez pecherzy i nieréwnosci.



Miedzystopniowe intensywne czyszczenie

Jezeli przyklejonych zabrudzern nie mozna usuna¢ w wyniku zwyklego czyszczenia, zaleca sie wykonad
miedzystopniowe intensywne czyszczenie roztworem aktywnego preparatu czyszczacego CC R 280 oraz wody w
stezeniu dostosowanym do stopnia zabrudzenia powierzchni (np. od 1:50 do 1:100). Czyszczenie wykonywac szczotka
lub automatem czyszczacym.

Czyszczenie podstawowe

W przypadku zuzycia catej powierzchni lub naruszenia warstwy ochronnej nalezy wykona¢ czyszczenie podstawowe.
W zaleznosci od stopnia natezenia pomieszczenia i sposobu wykonywania czyszczenia zwyktego ten krok nalezy
koniecznie wykonywa¢ w obiektach co 6-12 miesiecy, pod warunkiem, ze nie jest wykonywana regularna renowacja
warstwy ochronnej. Stare warstwy ochronne, trudno schodzace zabrudzenia i pozostate osady majace negatywny
wptyw na estetyke powierzchni zostang catkowicie usuniete w wyniku czyszczenia podstawowego.

W wyktadzinach poddawanych pielegnacji jedna z Twardych warstw ochronnych CC do czyszczenia podstawowego
uzy¢ Podstawowego preparatu czyszczacego R CC bez rozcienczenia lub Podstawowego preparatu czyszczacego
Profi CC rozciericzonego wodga w stosunku maksymalnie 1: 5. Roztwér nanies¢ na podtoge i po okoto 15 - 20 minutach
dziatania srodka wyszorowac intensywnie catg powierzchnie jednotarczowa maszyna rotacyjng z zielonym padem.
Rozpuszczone zabrudzenia doktadnie odkurzy¢ odkurzaczem na wode i doktadnie zneutralizowac catg powierzchnie
czysta, w miare mozliwosci ciepta woda az do momentu usuniecia zabrudzenia resztek srodka czyszczacego (woda
podzniej juz sie nie pienil).

Po poddaniu wyktadziny pielegnacji srodkiem czyszczacym CC-R 1000, nalezy zastosowac do doktadnego czyszczenia
preparat czyszczacy R CC w stezeniu 1:5. Powierzchnie czysci¢ szczotka, z kolei czas pozostawiony na dziatanie srodka
powinien wynie$¢ 10 - 15 minut.

Usuwanie skaz i plam pozostawionych przez gumowe obcasy

Uporczywe skazy i slady po gumowych obcasach usunac preparatem CC-Elatex przy pomocy szmatki lub delikatnego
biatego padu. Na koniec umy¢ miejsce czysta woda. Poniewaz produkt ten rozpuszcza réwniez warstwy ochronne,
nalezy koniecznie wykona¢ renowacje wyczyszczonego miejsca tym produktem do pielegnacji, ktérym utworzono
warstwe ochronna. Skazy nalezy w miare mozliwosci usuwac natychmiast, poniewaz niektére rodzaje skaz moga po
zestarzeniu sie przemieszczac sie i ich catkowite usuniecie jest potem bardzo trudne lub niemozliwe.

Pielegnacja w obiektach specjalnych systemem ochrony CC PU

W pomieszczeniach z wymaganiami specjalnymi odnosnie obcigzenia i odpornosci chemicznej warstwy ochronnej
moze by¢ korzystniejsze zastosowanie alternatywnie w stosunku do poprzedniego opisanego systemu pielegnacji
przy pomocy warstwy ochronnej CC-PU i zwykte czyszczenie srodkiem czyszczacym CC-PU. W razie zainteresowania
ta procedura prosimy skontaktowac sie z naszym dziatem pomocy technicznej.

14.2. Czyszczenie i konserwacja srodkami RZ

14.2.1. Czyszczenie i konserwacja wyktadzin z/bez warstwy ochronnej PUR w obiektach
Czyszczenie po zakonczeniu prac budowlanych

Nowo utozone wyktadziny muszg by¢ przed uzyciem poddane czyszczeniu po zakonczeniu prac budowlanych. W
trakcie tego czyszczenia usuwa sie pozostatosci zabrudzen powstate w wyniku produkcji oraz brud powstaty podczas
ukfadania. W tym wypadku uzyjemy srodka RZ 181 Elastic Wischpflege (rozciericzony woda w stosunku 1:10, w

zaleznosci od stopnia zabrudzenia) / UZIN Resilient Care lub RZ 150 Grundreiniger (rozciericzony zwoda w stosunku
1:100, w zaleznosci od stopnia zabrudzenia) / UZIN Basic Cleaner.
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Rozcienczenie musizosta¢ dopasowane do stopnia zanieczyszczenia. Rozciericzony roztwér naniesiemy na wyktadzine
podfogowa i po ok. 5 minutach dziatania wyktadzine wyszorujemy recznie lub maszyna jednotarczowa przy uzyciu
biatego/czerwonego padu. Powstaty roztwdr srodka i rozpuszczonego brudu musimy catkowicie usuna¢ a nastepnie
zneutralizowa¢ wyktadzine dwukrotnie czystag woda.

Czyszczenie podstawowe

Z uwagi na obciazenie i zwigzane z tym zabrudzenie nalezy w okreslonych odstepach czasu wykona¢ czyszczenie
podstawowe. Stare warstwy ochronne (powtoka), silnie przylegajacy brud i inne resztki, ktére negatywnie wptywaja
na estetyke powierzchni podtogi usuniemy podczas czyszczenia podstawowego. W tym celu naniesiemy srodek RZ
150 Grundreiniger / UZIN Basic Cleaner i to albo nierozciericzony lub rozciericzony wodg w stosunku do 1:10, zgod-
nie z podang instrukcja. Pozostawimy, aby $rodek dziatat na 15 minut a nastepnie podtoge wyszorujemy maszyna
jednotarczowa z zielonym padem. W razie wystapienia trudno usuwalnego brudu zastosujemy RZ 150 Grundreiniger
nierozcienczony / UZIN Basic Cleaner. Roztwér Srodka i rozpuszczonego brudu doktadnie odkurzymy odkurzaczem
do odkurzania na mokro a nastepnie zneutralizujemy podtoge czysta woda do momentu catkowitego usuniecia rozt-
woru.

Ochrona dtugoterminowa

Przez dtuzszy okres uzywania wyktadziny i przy widocznym zdarciu (zuzyciu), tzn. powstaniu miejsc szczegélnie
wytartych, wyktadzine nalezy posmarowac warstwg odpornego dwuskfadnikowego lakieru impregnacyjnego RZ 170
Turbo Protect. Oba sktadniki zmieszamy razem zgodnie z instrukcja uzycia i naniesiemy réwnomiernie na podtoge
watkiem do malowania o krétkim wtosiu: Zmieszany RZ 170 Turbo Protect réownomiernie natozymy odpowiednim
watkiem do malowania. Do pomieszczer mieszkalnych uzyjemy watka RZ Turbo L (5 mm, mikro wtdkna, szerokos¢
25 cm).

Do obiektéw uzyjemy watka RZ Turbo XL (11 mm, Turborolle, szeroko$¢ 50 cm). Krawedzie pomalujemy wstepnie
odpowiednim pedzlem, jednakze nie na szerokosci wiekszej anizeli 2 cm. RZ 170 Turbo Protect naktadamy w miare
mozliwosci w kierunku ukfadania wykfadziny. W trakcie uktadania musimy unika gromadzenia sie farby w miejscach
pofaczen poszczegdlnych pociagniec pedzla. Przestrzegad informacji zawartych w karcie charakterystyki produktu i
instrukgji uzycia!

Biezace regularne czyszczenie

Biezace czyszczenie nalezy przeprowadza¢ regularnie w zaleznosci od stopnia zabrudzenia. W jego trakcie z
podtogi zostaje usuniety pyt i zabrudzenia bez skaz i resztek. Ponadto tego rodzaju czyszczenie wydtuza zywotnos¢
wyktadziny podtogowej. Dzieki skutecznie dziatajgcym sktadnikom pielegnacyjnym sa zabezpieczane wysokiej
jakosci wyktadziny. Do regularnego czyszczenia na biezaco zastosowac srodek RZ 181 Elastic Wischpflege / UZIN
Resilient Care (sposob postepowania zgodnie z instrukcjg obstugi).

Ostrzezenie: zmiana uzywanego $rodka czyszczacego moze mie¢ negatywny wptyw na efekt pielegnacji.

Usuwanie skaz i plam oraz sladow po gumowych podeszwach

Uporczywe plamy oraz smugi pozostawione po podeszwach, ktérych nie mozna usuna¢ w wyniku zwyktego czyszc-
zenia, mozemy usuna¢ $rodkiem RZ 190 Boden Fleckenloser. Spryskamy srodkiem biatg szmatke, ktéra nie strzepi
sie i usuniemy niag skazy/smugi. Nastepnie wytrzemy zwilzong szmatg (czysta wod3). RZ 190 Boden Fleckenloser
mozemy uzy¢ na podtogi posmarowane srodkiem RZ 170 Turbo Protect dopiero po jego catkowitym utwardzeniu,
tzn. najpredzej w ciggu 7 dni.



14.2.2. Czyszczenie i konserwacja wyktadzin z/bez warstwy ochronnej PUR w mieszkaniach
Czyszczenie po zakonczeniu prac budowlanych

Nowo utozona wyktadzina musi by¢ przed uzyciem poddana czyszczeniu po zakonczeniu prac budowlanych.
W trakcie tego czyszczenia usuwa sie pozostatosci zabrudzen powstate w wyniku produkcji oraz brud powstaty
podczas ukfadania. W tym wypadku uzyjemy srodka RZ 181 Elastic Wischpflege (rozciericzony wodg w stosunku
1:10, w zaleznosci od stopnia zabrudzenia) / UZIN Resilient Care lub RZ 150 Grundreiniger (rozcienczony z woda w
stosunku 1:100, w zaleznosci od stopnia zabrudzenia) / UZIN Basic Cleaner. Rozciericzenie musi zosta¢ dopasowane
do stopnia zanieczyszczenia. Rozcienczony roztwér naniesiemy na wyktadzine podtogowa i po ok. 5 minutach
dziatania wyktadzine wyszorujemy recznie lub maszynag jednotarczowa przy uzyciu biatego/czerwonego padu.
Powstaty roztwér srodka i rozpuszczonego brudu musimy catkowicie usunac a nastepnie zneutralizowaé wyktadzine
dwukrotnie czysta woda.

Czyszczenie podstawowe

Z uwagi na obciazenie i zwigzane z tym zabrudzenie nalezy w okreslonych odstepach czasu wykona¢ czyszczenie
podstawowe. W zaleznosci od stopnia zabrudzenia i sposobu regularnego czyszczenia na biezaco tego rodzaju
czyszczenie mozna wykonywac w obiektach co 12-18 miesiecy. Stare warstwy ochronne (powtoka), silnie przylegajacy
brud i inne resztki, ktére negatywnie wplywaja na estetyke powierzchni podtogi usuniemy podczas czyszczenia
podstawowego. W tym celu naniesiemy srodek RZ 150 Grundreiniger / UZIN Basic Cleaner i to albo nierozcieficzony
lub rozciericzony woda w stosunku do 1:10, zgodnie z podang instrukcja. Pozostawimy, aby srodek dziatat na 15
minut a nastepnie podtoge wyszorujemy recznie szczotka lub maszynga jednotarczowa (no. Wolff Rumba lub Tango)
RZ Bodenprofi z niebieskim/zielonym padem. W razie wystagpienia trudno usuwalnego brudu zastosujemy RZ 150
Grundreiniger / UZIN Basic Cleaner nierozcieficzony. Roztwér srodka i rozpuszczonego brudu doktadnie odkurzymy
odkurzaczem do odkurzania na mokro a nastepnie zneutralizujemy podtoge czysta woda do momentu catkowitego
usuniecia roztworu. W kolejnym kroku nalezy ponownie wykona¢ podstawowa pielegnacje (zob. punkt Pierwsza
pielegnacja/pielegnacja podstawowa).

Ochrona dlugoterminowa

Po kazdym czyszczeniu wykonywanym po zakorczeniu prac budowlanych lub czyszczeniu podstawowym nalezy
bezposrednio wykonac pierwsza pielegnacje/pielegnacje podstawowa jeszcze zanim bedzie mozna wejs¢ na
podifoge. Dzieki pierwszej pielegnacji zmniejszymy przyczepnos¢ brudu, chronimy wyktadzine i jednoczesnie
ufatwiamy standardowe czyszczenie.

W wyktadzinach gtadkich lub o drobnej strukturze do pierwszej/standardowej pielegnacji uzywamy RZ 161 / RZ
162/ RZ 163 Elastic Siegel glanzend/seidengldanzend/matt, (potysk, pdétpotysk, mat). Do nanoszenia uzywamy mop
z delikatnych wtékien RZ Feinfaser-Mopp. Srodek uktadamy nierozcienczony w dwéch warstwach, z tym, ze druga
warstwe ktadziemy na krzyz na warstwe potozong jako pierwsza.

Biezace regularne czyszczenie

Biezace czyszczenie nalezy przeprowadza¢ regularnie w zaleznosci od stopnia zabrudzenia. W jego trakcie z
podtogi zostaje usuniety pyt i zabrudzenia bez skaz i resztek. Ponadto tego rodzaju czyszczenie wydtuza zywotnos¢
wyktadziny podtogowej. Dzieki skutecznie dziatajagcym sktadnikom pielegnacyjnym sg zabezpieczane wysokiej
jakosci wykfadziny, natomiast w przypadku, gdy poddano je réwniez pierwszej pielegnacji, wtedy trwatos¢ pierwszej
pielegnacji w znacznym stopniu wydtuzy sie. Do biezagcego czyszczenia wyktadzin podtogowych posiadajacych
wykonczenie powierzchni sSrodkiem RZ 161/162 Elastic Siegel glanzend/seidengldnzend uzyj wylacznie srodka RZ
181 Elastic Wischpflege. (Sposéb postepowania zgodnie instrukcja uzycia, aplikacji uzywamy mop z delikatnym
widknem). Nastepnie nie wycieramy, pozostawiamy resztki wilgoci do wyschniecia.

Ostrzezenie: zmiana uzywanego srodka czyszczacego moze mie¢ negatywny wptyw na efekt pielegnaciji.
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Kolejna pielegnacja/renowacja warstwy ochronnej

W celu odswiezenia potysku i usuniecia codziennego brudu lub w celu usuniecia $ladéw stosowania uzywamy
nierozcienczony RZ 165 Bodensanierer. Przestrzega¢ dozowania doktadnie z instrukcja uzytkowania. Zachowac
doktadne dozowanie. Nie przekracza¢ przepisanej ilosci! RZ Bodensanierer mozemy rozposciera¢ w prosty sposob
przy pomocy uchwytu zatrzaskowego i mopa z drobnym wtosiem, podobnie jak maszyna jednotarczowa z biatym
padem.

Ostrzezenie: Mozna go stosowac jedynie po indywidualnej konsultacji i zaleceniu. Przestrzegac zalecen producenta.
Z reguty mozna uzy¢ na wyktadziny powlekane (zabezpieczone) srodkiem RZ 161 Elastic Siegel gldnzend.

Sposéb postepowania: Podtoge spryskamy nierozciericzonym s$rodkiem RZ 165 Bodensanierer i wetrzemy/
wypolerujemy jednotarczowg maszyng polerska z biatym padem. W prosty i najlepszy sposdb wyczysci, wypielegnuje
i poprawi uszkodzone miejsca w powtoce ochronnej. Nadaje sie do renowacji i ozywienia (regeneracji) wszystkich
wyktadzin elastycznych.

Usuwanie skaz i plam oraz sladow po gumowych podeszwach

Plamy o duzej odpornosci oraz smugi pozostawione po podeszwach, ktérych nie mozna usuna¢ w wyniku zwyktego
czyszczenia, mozemy usungc srodkiem RZ 190 Boden Fleckenldser stosujgc szmatke lub biatym/zielonym padem.

Uwaga: ten srodek usuwa takze powitoke ochronng. Plamy nalezy usuwa¢ miare mozliwosci natychmiast po ich
powstaniu, poniewaz niektére rodzaje plam wraz z uptywem czasu ,wzeraj” sie w wyktadzine i pdzniej jest bardzo
trudne catkowite ich usuniecie z wyktadziny. Po usunieciu plam powinno nastapi¢ oczywiscie czyszczenie standar-
dowe.

14.3. Czyszczenie i konserwacja srodkami LAKMA CESKA REPUBLIKA s.r.o.
14.3.1. Czyszczenie i konserwacja wyktadzin z/bez warstwy ochronnej PUR w mieszkaniach

Biezace regularne czyszczenie

SIDOLUX UNIlversal SODA POWER - uniwersalny srodek do mycia. Z fatwoscig usuwa brud i zanieczyszczenia. Pozos-
tawia Swiezy i dtugotrwaty zapach.

SIDOLUX EXPERT - specjalny srodek myjacy na podtogi z PCV, podtogi winylowe, zawiera naturalne woski i silikon. Nie
pozostawia smug.

Czyszczenie podstawowe

CLEANLUX - srodek do doktadnego sprzatania, zmywacz do podtég starych warstw potysku.

Sposéb uzycia: na powierzchnie przeznaczona do czyszczenia nanies¢ roztwor w zaleznosci od stopnia zabrudzenia
od 1:3 do 1: 5 i pozostawi¢ do dziatania na okres 10-15 minut, zapobiec wyschnieciu, usuna¢ rozpuszczony brud na-
jlepiej odkurzaczem na wode. Nastepnie wyczysci¢ powierzchnie czysta woda.

Ochrona dlugoterminowa

SIDOLUX EXPERT - potysk ochronny do podtég z PCV, podtég winylowych - skutecznie chroni powierzchnie przed
uszkodzeniem i przed ponownym zabrudzeniem, poprzez zastosowanie srodka powstaje potysk bez koniecznosci
polerowania.

Sposéb uzycia: na czysta, pozbawiong ttuszczu powierzchnie nanie$é¢ rGwnomiernie preparat przy pomocy szmatki
lub mopa. Kolejng warstwe nanies$ dopiero po catkowitym wyschnieciu poprzedniej warstwy.



14.3.2. Czyszczenie i konserwacja wyktadzin z/bez warstwy ochronnej PUR o duzym
natezeniu ruchu (obiekty)

Biezace regularne czyszczenie

PROFIMAX DAILY CLEAN na podtogi z PCV, podtogi winylowe - specjalny srodek myjacy przeznaczony do codziennego
uzytku. Skutecznie usuwa wszelki brud i pozostawia $wiezy i dtugotrwaty zapach.

PROFIMAX FLORMATIKWAX - $rodek antyposlizgowy do recznego i maszynowego mycia podtdg z zawartoscig wosku.
Jest bardzo wydajny, nie pozostawia smug. Spetnia warunki antyposlizgowosci zgodnie z normg CSN EN 14041,

Czyszczenie podstawowe

PROFIMAX STRIPPER - $rodek czyszczacy do usuwania polimeréw i trudnych do usuniecia zabrudzen z podtég
wodoodpornych.

Sposéb uzycia: na powierzchnie przeznaczona do czyszczenia nanies¢ roztwor w zaleznosci od stopnia zabrudzenia od
1:5do 1: 15 i pozostawic¢ do dziatania na okres 10-15 minut, zapobiec wyschnieciu, wyszorowac, usunac rozpuszczony
brud najlepiej odkurzaczem na wode. Dwukrotnie optukac powierzchnie woda i wysuszy¢.

PROFIMAX SBN 01, to $rodek czyszczacy do usuwania warstw polimerowych, NA SUCHO,, umozliwia szybkie usuniecie
starych warstw ochronnych z podtég, na ktére nie dziata dobrze dtugotrwaty kontakt z woda (FatraClick).

Sposéb uzycia: czyszczong powierzchnie spryska¢ preparatem i wykonac czyszczenie recznie lub maszynowo.
Rozpuszczony brud natychmiast usuna¢ za pomocg mopa lub odkurzaczem na wode.

Ochrona dlugoterminowa

PROFIMAX AKRYLAN - polimerowy srodek dyspersyjny dla profesjonalnej pielegnacji o podtogi PCV, podtogi winylowe.
Nadaje powierzchniom dtugo trwajacy potysk i tworzy jednoczesnie warstwe chroniaca przed zabrudzeniem.
Sposéb uzycia: na powierzchnie oczyszczona preparatem STRIPPER lub SBN 01 natozy¢ mopem réwnomiernie 2 - 3
warstwy preparatu. Kazda kolejng warstwe nanies po catkowitym wyschnieciu poprzedniej warstwy.

14.4. Wykaz zalecanych preparatéw firmy LAKMA CESKA REPUBLIKA s.r.o. do czyszczenia i
konserwacji wyktadzin podtogowych LINO Fatrapodlahovin LINO Fatra

Bézné pravidelné cisténi Czyszczenie podstawowe Ochrona
dtugoterminowa
Wyktadziny podtogowe z/ bez | “SIDOLUX UNIVERSAL SODA CLEANLUX - $rodek SIDOLUX EXPERT potysk
warstwy ochronnej PUmate POWER do doktadnego ochronny do podtég z
natezenie ruchu ( mieszkania )” sprzatania,zmywacz starych PCV, podtég winylow-
SIDOLUX EXPERT do mycia warstw ochronnych potysku. ych
podtég PVC,podtég winylow-
ych”
Wyktadziny podtogowe z/ bez | PROFIMAX DAILY CLEAN do “PROFIMAX STRIPPER srodek PROFIMAX AKRYLAN
warstwy ochronnej PUduze mycia podtdg z PCV, podtog czyszczacy do usuwania polimerowy srodek
natezenie ruchu ( obiekty )" winylowych polimeréw i trudnych do dyspersyjny
usuniecia zabrudzen
PROFIMAX FLORMATIK WAX”
PROFIMAX SBN 01 srodek
czyszczacy dousuwania warstw
polimerowych “”NA SUCHO “"
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14.5. Wykaz zalecanych preparatow CC-Dr.Schutz do czyszczen

pokryépodtogowych LINO Fatra
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14.6. WykazzalecanychpreparatowRZ doczyszczeniaipielegnacjiwykladzinpodiogowych

LINO Fatra
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14.7. WykazzalecanychpreparatéwBONAdo czyszczeniaipielegnacjiwyktadzin podtogowych
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14.8. Czyszczenie i konserwacja wyktadzin o okreslonych wlasciwosciach elektrycznych

UWAGA! Do podtdg o okreslonych wiasciwosciach elektrycznych zabrania sie uzywania emulsji pielegnacyjnych i
nabtyszczajacych uniemozliwiajacych odprowadzanie tadunku napiecia elektrostatycznego.

14.8.1. Renowacja i konserwacja - srodki CC-Dr. Schutz

W przypadku duzego zuzycia lub koniecznosci renowacji powierzchni wyktadziny o okreslonych wiasciwosciach
elektrycznych mozna uzy¢ srodka CC-Dr.Schutz Conduct Plus-dodatek, spetnia on w potaczeniu z warstwa
ochronng (ekstra matowa, matowa i potyskliwa) miedzy innymi wymagania normy EN 61340-5-1 i 61340-4-1. Zaleca
sie stosowanie jedynie przez firmy specjalistyczne i jedynie w potaczeniu z warstwa ochronng CC-PU.

Czyszczenie po utozeniu / czyszczenie podstawowe

Przed zastosowaniem powtoki przewodzacej warstwa ochronna CC-PU + CC-Conduct Plus-dodatek powierzchnia
wyktadziny musizosta¢ doktadnie poddana czyszczeniu podstawowemu, aby w nowych wyktadzinach zostaty usuniete
wszystkie resztki zabrudzen produkcyjnych i montazowych, ew. z nowych wyktadzin musza zosta¢ usuniete wszystkie
rozpuszczalne chemicznie farby ochronne. W przypadku starszych wyktadzin wykonujac czyszczenie podstawowe
nalezy usung¢ wszystkie resztki starych powtok ochronnych, resztki uzywanych srodkéw dezynfekcyjnych i wszelkie
zabrudzenia.

W tym celu nalezy uzy¢ podstawowego preparatu do czyszczenia R CC w rozciennczonego wodg standardowo w
stosunku 1:5.

Uwaga: Stezenie nalezy dostosowa¢ do konkretnej sytuacji, odpornosci starych powtok i ilosci zabrudzenia.
Roztwér czyszczacy nanie$¢ rownomiernie na podtoge i po okoto 10-15 minutach dziatania srodka wyszorowac catg
powierzchnie jednotarczowa maszyng rotacyjng CC-SRP z zielonym padem lub ze szczotka (tylko w powierzchniach
wyraznej strukturze). Rozpuszczone zabrudzenia odkurzy¢ odkurzaczem na wode i doktadnie zneutralizowac
cata powierzchnie, w miare mozliwosci ciepta i czysta woda az do momentu usuniecia wszystkich resztek srodka
czyszczacego po wihasciwej neutralizacji woda podczas wycierania juz sie nie pieni!). W celu usuniecia starszych resztek
powtok ochronnych z wyktadzin odpornych na srodki zasadowe, w celu przeprowadzenia czyszczenia podstawowego
mozna uzy¢ produktu podstawowy srodek czyszczacy CC-Profi. Jezeli po czyszczeniu podstawowym nie zostang
uzyte powtoki przewodzace warstwa ochronna CC-PU + CC-Conduct Plus-dodatek zastosowac do czyszczenia
jednotarczowym urzadzeniem czerwony pad!

Przewodzaca farba warstwa ochronna CC-PU + CC Conduct Plus - dodatek

W celu ochrony powierzchni, utatwienia codziennego standardowego czyszczenia i wydtuzenia okresu zywotnosci
wyktadziny po wykonaniu czyszczenia nastepuje natozenie powtoki ochronnej CC-PU-warstwa ochronna + dodatek
CC-Conduct Plus. Ten polimerowo-poliuretanowy srodek o dtugotrwatym dziataniu cechuje szczegélna odpornos¢ i
dobrze znosi dziatanie srodkédw chemicznych.

Pierwsza pielegnacja: Mieszanine warstwy ochronnej CC-PU, dodatku CC-Conduct Plus i utwardzacza przygotowac
doktadnie wedtug zalecern zawartych w kartach charakterystyki poszczegolnych produktéw. Na doktadnie
wyczyszczong W wyniku czyszczenia podstawowego powierzchnie wyktadziny (zob. rozdziat 2 Czyszczenie po
utozeniu / Czyszczenie podstawowe) natozy¢ mieszanine intensywnie raz lub dwa razy przy uzyciu watka CC Aquatop
10 mm. Czas schniecia pomiedzy ktadzionymi warstwami powinien wynies¢ 2 godziny, lecz wszystkie warstwy nalezy
ktas¢ jeszcze tego samego dnia.

Renowacja / regeneracja:

W zaleznosci od czestotliwosdci i panujacych warunkéw nalezy warstwe ochronna regularnie kontrolowa¢ pod
katem zuzycia i w razie potrzeby odnowic j3. Mieszanine warstwy ochronnej CC-PU, dodatku CC-Conduct Plus
i utwardzacza przygotowa¢ doktadnie wedtug zalecen zawartych w kartach charakterystyki poszczegélnych
produktéw. Na doktadnie wyczyszczong w wyniku czyszczenia podstawowego wczesniejszg warstwe (zob. rozdziat
2 Czyszczenie po utozeniu / Czyszczenie podstawowe) natozy¢ mieszanine intensywnie raz lub dwa razy przy uzyciu

56



57

watka CC Aquatop 10 mm. Czas schniecia pomiedzy kfadzionymi warstwami powinien wynies¢ 2 godziny, lecz
wszystkie warstwy nalezy kfas¢ jeszcze tego samego dnia.

Ostrzezenie: W trakcie naprawy jeszcze przed uzyciem nowych powtok nalezy po czyszczeniu podstawowym wykonac
przeszlifowanie na sucho (zmatowienie) wczesniejszej powtoki maszyna jednotarczowa CC-SRP 2+S z podtozonym
padem naprawczym CC-PU, w celu osiaggniecia jednolitych przejs¢ i osiggniecia optymalnej przyczepnosci nowej
powtoki na poprzedniej powtoce. Wyktadziny poddane $wiezo pielegnacji mozna ostroznie uzywac po 24 godzinach
po zakonczeniu ostatniej warstwy. Odpornos¢ koricowa systemu ochrony nastapi po ok. 7 dniach.

Zwykle czyszczenie i pielegnacja produktem srodkiem czyszczacym CC-PU
Usuwanie kurzu:

Wszelki luzny pyt i zabrudzenia wyczysci¢ odpowiednim wilgotnym mopem.

Reczne lub maszynowe czyszczenie na mokro:

W celu usuniecia przylegajacych zabrudzen uzy¢ srodka czyszczacego CC-PU rozcienczonego wodg w stosunku 1:
200, natomiast powierzchnie wytrze¢ odpowiednim mopem (np. CC-Quick-Step) lub automatem czyszczacym.
Ostrzezenie: W celu dtugoterminowego zachowania wtasciwosci przewodzenia catego systemu nalezy koniecznie
dla biezacego codziennego czyszczenia uzywac srodka CC-PU. Krok ten objety jest gwarancja!

Miedzystopniowe intensywne czyszczenie:

Jezeliuporczywychzabrudzen nie moznausunaéwwynikuzwyktego czyszczenia, zaleca sie wykona¢ miedzystopniowe
czyszczenie roztworem $rodka czyszczacego CC-PU oraz wody w stezeniu dostosowanym do stopnia zabrudzenia
powierzchni (np. od 1:50 do 1:100). Czyszczenie wykonywac szczotka, automatem czyszczacym lub metoda sprayu
jednotarczowa maszyng CC-SRP z czerwonym padem.

Usuwanie skaz i plam pozostawionych przez gumowe obcasy

Uporczywe skazy i slady po gumowych obcasach usunaé nierozcienczonym srodkiem czyszczacym CC-PU przy
pomocy szmatki lub delikatnego biatego padu. Na koniec umy¢ miejsce czysta woda. Skazy nalezy w miare mozliwosci
usuwac natychmiast, poniewaz niektére typy skaz po zestarzeniu sie wnikajg w gtgb powierzchni i ich catkowite
zupetne usuniecie jest potem bardzo trudne lub niemozliwe.

Wazne ostrzezenie

W trakcie uktadania niektérych typéw wyktadzin elastycznych bez przyklejania podczas podstawowego czyszczenia
nalezy unikna¢ zwiekszenia wilgoci, wody stojacej i matych ,katuz’, poniewaz woda przenikataby pomiedzy poszc-
zego6lnymi elementami do posadzki. Ten krok obowiazuje wyktadziny pasowane na styk (bez spawania), na podtogi
wrazliwe na wilgo¢ lub na podtogi podwdjne. W takich przypadkach prosimy skontaktowac sie z dziatem doradztwa
technicznego.

Przed przystapieniem do pracy nalezy przestrzegac¢ wszystkich zalecen zawartych w kartach technicznych poszc-
zeg6lnych produktéw oraz zalecer podanych w ulotce ,Wazne ostrzezenia odnosnie aplikacji przewodzacych warstw
PU’

14.9. Stosowanie srodkow dezynfekcyjnych i dezynfekcja powierzchni

W pomieszczeniach, w ktdrych sa uzywane $rodki dezynfekcyjne lub jest wykonywana dezynfekcja powierzchni
bardzo waznga sprawa jest przestrzeganie instrukcji odnosnie sposobu uzywania podanej przez producenta wyrobu,
przede wszystkim zalecane stezenie srodka dezynfekcyjnego, zalecenia i sposoby uzywania

Ze wzgledu na duzg liczbe dystrybutoréw oraz produktéw w branzy srodkéw dezynfekcyjnych, firma Fatra a.s. nie ma
mozliwosci wyprébowania wszystkich preparatéw pod katem dziatania na powierzchnie PCV wykfadzin podtogowych.



Ogodlnie rzecz bioragc do dezynfekcji mozna zaleci¢ stosowanie jedynie takich produktéw, przy ktérych producent
podaje przeznaczenie do dezynfekgcji powierzchni PCV wykfadzin podtogowych. Uzycie nieodpowiednich srodkéw
dezynfekcyjnych moze spowodowac niepozadane naruszenie wtasciwosci mechaniczno-fizycznych (zabarwienie,
zmiekczenie lub zniszczenie powierzchni) wyktadzin.

Poniewaz wiekszos¢ srodkéw dezynfekcyjnych tworzy na powierzchni wykfadziny podtogowej powtoke ochronna,
pod wptywem zabrudzenia moze dojs¢ do ,zakonserwowania” zabrudzer pomiedzy poszczegdlnymi warstwami
srodkéw dezynfekcyjnych. Dlatego co najmniej 1x na 3 - 6 miesiecy zalecamy wykonac czyszczenie podstawowe
(zob.rozdz. 14.1. lub 14.2.), ktére catkowicie usunie stare warstwy srodkéw dezynfekcyjnych, uporczywe zabrudzenia
i inne nawarstwienia.

15. ODPORNOSC NA DZIALANIE SRODKOW
CHEMICZNYCH

Wyktadzina winylowa wykazuje ponadprzecietng odpornos$¢ na dziatanie stabych kwaséw i rozcienczonych
kwasow, zasad, mydet i rozpuszczalnikéw. Olej lub stezone kwasy nie maja szkodliwego wptywu, pod warunkiem, ze
odpowiednie zabrudzenie tymi sSrodkami zostanie natychmiast optukane. Ketony, rozpuszczalniki chlorowane, aceton
i podobnego typu rozpuszczalniki nie moga zetknac sie z wykfadzina. Jesdli bedzie to miato miejsce szkode mozna
zminimalizowa¢ w wyniku natychmiastowego optukania, z tym, ze wiekszos¢ tych odczynnikdw musi mie¢ czas na
odparzenie sie, zanim ponownie nastapi obcigzanie powierzchni wykfadziny. Wyktadziny winylowe nadaja sie do
uzycia w wiekszosci pomieszczen, w ktérych sg uzywane srodki chemiczne, i w ktdrych istnieje i niebezpieczenstwo
przypadkowego rozlania. Lecz niektdre sposrod srodkéw chemicznych zawieraja barwniki o silnym dziataniu, ktére
nawet po krétkim kontakcie utworza na podtodze plamy. W miejscach, w ktérych sg uzywane tego typu srodki
chemiczne, zalecamy uzywanie winyli w ciemnym kolorze w celu zminimalizowania powstawania plam.

Produkty z gumy (przewaznie ciemna i kolorowa guma - kétka gumowe, ochraniacze aparatéw, podeszwy obuwia
itd.) przy diugotrwatym kontakcie z wyktadzing powoduja trwatg zmiane warstwy wierzchniej przejawiajaca sie
zz6tknieciem, zbrazowieniem lub sczernieniem wyktadziny w miejscu kontaktu z gumowym produktem. Palace sie i
tlace przedmioty pozostawiajg na powierzchni nieusuwalne plamy.

W ponizszych tabelach podano przeglad ogélnej odpornosci chemicznej wykfadzin podtogowych (opis metody testu
zob. uwaga).
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15.1. Substancje organiczne

Weglowodory
(aromatyczne i alifatyczne)
Nafta
Olej jadalny

plastyfikatoréw czemu towarzyszy
kurczenie sie i kruszenie materiatu.

TYP SUBSTANCJI CHEMICZNEJ SKUTEK SRODEK
Aldehydy
Estry Wyk’radzina.zostaj.e zaatakowana po Natychmiast wytrzec.
Weglowodory halogenowe kilku minutach.
Ketony
Alkohole
Etery
Glikole Po kilku dniach nastgpi zanik

Natychmiast wytrzec.

15.2. Roztwory wodne

TYP SUBSTANCJI CHEMICZNE)J

SKUTEK

SRODEKI

Stabe kwasy i zasady

Brak efektu.

Mocne zasady

Zniszcza potysk i moga
spowodowac odbarwienie
niektorych odcieni.

Rozciericzy¢ i usunad.

Mocne kwasy

Dtugi kontakt moze spowodowac
odbarwienia.

Natychmiast rozcienczy¢ i usunac.

Barwniki (wskazujace)

Kontakt moze spowodowa¢
odbarwienia.

Natychmiast rozcienczy¢ i usunac.

Uwaga: Odpornosc na srodki chemiczne jest testowana w momencie kontaktu ze Srodkami chemicznymi przez
okres 24 godzin w temperaturze pokojowej 21 oC, potem nastepuje optukanie zimna woda. Niektore plamy

mozna usung¢ Scierajac je nylonowa kostka.

16. WIELOWARSTWOWE WYKLADZINY
SCIENNE Z PCV

16.1. Dane o produktach

Wielowarstwowe wyktadziny Scienne PCV skfadajg sie z warstwy uzytkowej i warstwy podktadowej. Te okfadziny
$cian sg produkowane w brytach o szerokosci 1500 mm. Sa wyposazone w warstwe ochronng zapewniajaca tatwe

czyszczenie, zmniejsza koszty konserwacji i gwarantuje odpornos¢ przed mikroorganizmami.
Konkretne parametry techniczne podano w odpowiednich PND oraz kartach katalogowych.




16.2. Przygotowanie podtoza

Z reguty podtoza do kftadzenia wykfadzin sciennych muszg spetnia¢ podobne wymogi, co warunki ukfadania
wyktadzin podtogowych (zob. pkt 3). Podtoze do uktadania musi by¢ réwne, gtadkie, bez pekniec i pytu, dostatecznie
wytrzymate, czyste i suche. Nalezy usuna¢ ttuste plamy i inne zabrudzenia. Sciany pomalowane farbami olejnymi
nalezy zeszlifowac. Nieréwnosci, pekniecia, ztagcza konstrukcyjne i réznice poziomdw nalezy naprawi¢ lub wyréwnac.

Wilgo¢ resztkowa podioza odpowiedniego do utozenia wykfadzin $ciennych nie moze przekroczy¢ 2,1 % CM dla
podtozy cementowych i 0,5 % CM dla podtozy gipsowych.

Wyktadzin $ciennych nie mozna przykleja¢ w pomieszczeniach, ktore nie sg dostatecznie zabezpieczone izolacja
przed wilgocia.

16.3. Przygotowanie wyktadziny

Po przeprowadzeniu kontroli dostawy (zobacz. rozdziat 6) najpierw rozwiniemy wyktadzine i skontrolujemy wzrokowo
jakos¢ wygladu i wykonania. Wyktadziny $ciennej posiadajacej widoczne wady nie wolno uktadac (przyklejac) i nalezy
ja reklamowac u dostawcy. Przed potozeniem nalezy roztozong wyktadzine pozostawic¢ na 48 godzin w pomieszczeniu,
w ktérym bedzie wykonywana instalacja. W trakcie tego czasu nastapi stabilizacja rozmiaréw i wyréwnanie lekkiego
pofatdowania. Temperatura pomieszczenia w trakcie uktadania wyktadziny nie moze spas¢ ponizej +18 °C.

16.4. Instalacja

Bryty wyktadziny sciennej przytniemy do wymaganego rozmiaru z nadmiarem na dtugos¢ wynoszacym 5-10 cm.
W razie podfoza o zwiekszonej chtonnosci lub otwartej strukturze, zalecamy zastosowac przed naniesieniem kleju
odpowiedni srodek gruntujacy.

Wyktadziny $cienne uktada sie podobnie jak wyktadziny podtogowe przyklejajac je klejem dyspersyjnym na catej
powierzchni i nalezy przestrzega¢ podstawowych zasad tego sposobu przyklejania (zob. punkt 7.4.).

Uktadanie wyktadzin sciennych posiada swoje charakterystyczne whasciwosci i zawsze nalezy przestrzegac instrukcji
producenta zalecanego kleju z uwzglednieniem zastosowanej ilosci i czasu na wentylacje.

Klej najlepiej nanosi¢ watkiem (nie moze by¢ piankowy). W razie nanoszenia zabkowang szpachlg grozi
niebezpieczenstwo, ze na $cianie pozostang widoczne $lady po zebach szpachli.

W trakcie przyklejania wyktadziny wazna czynnoscia jest wypchniecie powietrza w wyniku mocnego docisniecia za
pomoca ptyty z zaokraglonymi krawedziami lub watkiem recznym. Najlepiej pracowa¢ z géry na dét i od srodka na
boki brytow.

Maksymalna odlegtos¢ pomiedzy brzegami (bez zachodzenia na siebie) przy taczeniu kolejnego brytu wyktadziny nie
moze przekroczy¢ T mm.

Przy uktadaniu wyktadziny sciennej w naroznikach zewnetrznych i wewnetrznych wyktadzine mozna lekko ogrzac
opalarka w celu lepszej odksztatcalnosci i tatwiejszego utozenia.

Po utozeniu catej powierzchni nalezy cata powierzchnie wyréwnac recznym watkiem i pozostawic bez obciazenia na
co najmniej 24 godziny. Po uptywie tego okresu nalezy zespawac wyktadzine $cienna. Poszczegdlne bryty wyktadziny
$ciennej mozna potaczy¢ w procesie spawania sznurem spawalniczym lub metoda spawania na zimno (zob. 7.6.i17.7.)

16.5. Pielegnacjai konserwacja

W trakcie uzywania jakichkolwiek srodkéw do czyszczenia i pielegnacji wyktadzin, nalezy koniecznie
przestrzega¢ instrukcji producenta preparatéw i ewentualnie zasiegna¢ porady u doradcéw technicznych
producenta.

Do zwyktego czyszczenia wyktadziny $ciennej uzywa sie wody o temperaturze pokojowej, z dodatkiem $rodka
czyszczacego, dozowanie zgodnie zzaleceniem producenta, zwiekszona ilo$¢ srodka czyszczacego moze spowodowac
zabrudzenie powierzchni w trakcie eksploatacji. Roztwor czyszczacy zostanie naniesiony na wyktadzine $cienng i po
okresie dziatania okreslonym w instrukcji producenta powierzchnie nalezy oczysci¢ recznie lub maszynowo i usungc
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roztwér. Nastepnie dokfadnie oczyszczong powierzchnie optuczemy czysta woda i pozostawimy do wyschniecia,
o ile producent srodka czyszczacego nie podat inaczej. Brak przestrzegania dozowania (zwiekszona ilo$¢) $rodka
czyszczacego moze spowodowac zwiekszone brudzenie sie powierzchni w trakcie eksploatacji.

Do zwyklego czyszczenia nie uzywac¢ zadnych agresywnych srodkéw (np. zwyktych detergentéw, preparatow
z zawartosciq substancji Scierajacych, zasadowych lub o duzej zawartosci rozpuszczalnikow organicznych i
substancji odttuszczajacych).

Nastepnie nalezy uzywac jedynie srodki zalecane przez producenta do konserwacji i pielegnacji produktéw z
warstwg ochronng PUR (n. srodek czyszczacy CC-PU). Wyktadzine $cienng nalezy zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem
asfaltem, atramentem, barwnikami anilinowymi, olejami barwnymi, jodyna i ptynem pigmentum Castelani, btekitem
metylenowym, nadmanganianem potasu i wszystkimi preparatami zawierajacymi barwniki i rozpuszczalniki
organiczne. Do dezynfekcji zalecamy preparaty Chloramin B, Chlorseptol i Orthosan BF 12. Stosowanie innych
preparatéw nalezy koniecznie wczeéniej wyprébowac.

Produkty zgumy (przewaznie ciemnaikolorowa guma - kétka gumowe, ochraniacze aparatéw, itd.) przy dtugotrwatym
kontakcie z wykfadzing scienng powodujg trwata zmiane warstwy wierzchniej przejawiajaca sie zzétknieciem,
zbrazowieniem lub sczernieniem wyktadziny w miejscu kontaktu z gumowym produktem.

17. WARSTWA OCHRONNA PUR

Obecnie popularnym trendem panujacym wsréd wszystkich producentéw wyktadzin podtogowych (PCV, linolea) jest
stosowanie warstwy ochronnej PUR (poliuretanowej).

W jakim celu uzywa sie warstwy ochronnej PUR?
zastepuje pierwszg pielegnacje powierzchni wyktadziny podtogowej po jej zatozeniu
w znacznym stopniu obniza koszty konserwacji

Jeszcze w trakcie produkcji na powierzchnie wykfadziny podtogowej zostanie naniesiona cienka powtoka poliureta-
nu, ktéra naprawi mikroskopijne uszkodzenia powodujace zabrudzenie powierzchni. Brud sie nie ,wzera"i w przypad-
ku poprawnego postepowania w trakcie czyszczenia, czyli uzywania jedynie srodkéw czyszczacych nadajacych sie do
wyktadziny z warstwg ochronna PUR (np. Dr. Schutz) wyktadzina podtogowa jest utrzymywana w doskonatym stanie.

Réwniez firma Fatra a.s., nie przyglada sie biernie trendom rozwoju w branzy. Obecnie warstwe ochronng uzywa sie
w nastepujacych produktach:

Novoflor Standard, Novoflor Extra, Dual, Garis, Thermofix, Imperio, FatraClick oraz RS-click.

Przed zastosowaniem podanych wyzej typow wyktadzin podtogowych nalezy koniecznie zabezpieczy¢ ptaszczyzny
wszystkich czesci ruchomych mebli stykajace sie z podtoga we wnetrzach budynkéw odpowiednimi srodkami
ochronnymi (np. podktadkami technicznymi pod nieruchomymi stopkami krzeset, stotéw lub ptyty PET pod ruchome
krzesta). Zalecamy przeprowadzanie kontroli dziatania sSrodkéw ochronnych.

Wyktadziny podtogowe z warstwa ochronng PUR dzieki swojej odpornosci na brudzenie sie obnizajg koszty
konserwacji w szczegdlnosci

w pomieszczeniach o duzym natezeniu ruchu oséb (sklepy, pomieszczenia komunikacyjne i inne) W tym momencie
sprawdzi sie odporno$¢ warstwy ochronnej na otarcia. Otarcia nie sa tym samym, co zadrapania.

Wspomniana warstwa PUR nie zastapi stref czyszczenia znajdujacych sie przed wejsciem do pomieszczenia.

Podtogi podlegajace najbardziej intensywnemu Scieraniu spotkamy w klasach szkolnych, stotéwkach, salach
konferencyjnych, biurach itp.
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Bez uprzedniego zastosowania w powierzchniach kontaktu z podtoga przy jakichkolwiek ruchomych meblach nastapi
predzej czy pézniej lokalne porysowanie warstw zewnetrznych i wszystkich wyktadzin podtogowych. W tym takze
wyktadzin podtogowych z warstwa ochronng PUR. Porysowanie powierzchni nie wplynie na dziatanie wyktadzin
podtogowych, lecz obniza estetyke pomieszczenia.

W razie porysowania powierzchni PUR warstwy ochronnej w wyniku dziatania ruchomych mebili, przy ktérych
nie zabezpieczono powierzchni styku z podtoga poprzez zastosowanie srodkéw ochronnych, tego typu
porysowanie nie zostanie uznane w ramach reklamacji.

W asortymencie wykfadzin podtogowych firmy Fatra a.s. mozna znalez¢ réwniez wyktadziny bez warstwy ochronnej
PUR, ktéra w wyniku cieplnego wykonczenia powierzchni i jednowarstwowej konstrukgji sa bardziej wytrzymate w
pomieszczeniach o duzym narazeniu na otarcia. Sg to

wyktadziny Elektrostatik, Dynamik i Praktik.

Do wyktadzin heterogenicznych bez warstwy PUR naleza Novoflor Extra Amos.
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